HYDRAULISCHE PRESSEN

BAUREIHE PDH
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Funktionen und Vorteile

standardisierte Pressen fUr ein breites Bauteilspektrum
mit erhdhtem Ziehanteil

Betrieb als Einzelpresse oder als Teil einer Anlage zum
Pressharten

Solider Pressenstander in Zuganker-Bauweise

Die préazise, 8-fache StéBelfihrung ermoglicht eine
hochgradig sichere Fihrung wahrend des Umformpro-
zesses und verringert auBermittige Belastungen auf ein
Minimum.

speziell entwickeltes Hydrauliksystem ohne SchaltstoB
wahrend des Betriebs

StoBelbewegung wahlweise druck- und/oder wegabhén-
gig

Die Modelle zum Pressharten sind mit 8.000, 12.000 oder
16.000 kN erhaltlich und verfugen Uber eine neu entwi-
ckelte Kombination aus Servomotor und Hydraulik, die

hoéhere Geschwindigkeiten in SchlieB- und Rucklaufbewe-

gung des StoBels ermdglicht.

Uberblick

e Typ: Hydraulische Pressen

e Presskraft: 1.500-25.000 kN

e BauteilgroBe: klein, mittel, gro

e Anwendung: als Einzelpresse fur Teile mit erhdhtem
Ziehanteil oder als Teil einer Presshartelinie

Beschreibung

Hydraulische Pressen sind ideal zur prézisen Umformung
verschiedenster Bauteile mit erhéhter Ziehtiefe, wobei die
maximale Presskraft in jeder Position des StéBels zur Verfu-
gung steht. In Kombination mit ihrer Flexibilitdt hinsichtlich
StoBelgeschwindigkeit und Verweilzeit eignen sie sich insbe-
sondere auch fur Pressharteanwendungen.

Ausstattung

e hydraulisches Ziehkissen im Pressentisch

e Fahrtisch mit mobilem Bedienpanel

e elektrische StoBelverstellung, mechanische StoBel-
verriegelung

e motorisierter Olumlauf mit Kihl- bzw. Heizaggregat

e prézise, 8-fache Gleitftihrungen

e Antivibrations- und Nivellierplatten

Optionen

e hydraulisches Ziehkissen im PressenstoBel

e zusatzlicher Fahrtisch in Front-to-back oder T-Track-
Anordnung

e stufenlose StéBelverriegelung

e automatische Werkzeugspanner
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Technische Daten

Modell PDH- PDH- PDH- PDH- PDH- PDH- PDH- PDH- PDH-
150 300 600 800 1000 1200 1500 2000 2500

Presskraft

N 1,500 3.000 6.000 8.000 10.000 12500 15000 20000  25.000

z‘:’nr?'h”b 600 1,000 1,000 1,500 1,500 1,500 1,500 2.000 2.000

ivr\]’::qze“ge'"ba“m“e 900 1.400 1,500 1,500 1,500 1,500 1,500 2.000 2.000

ArbeitshGhe tber Flur 700 700 700 700 750 750 850 900 900

Inmm

ﬁ'i&k'sse"kraft 30-100  100-150  250-300 250-300 300-400 300-400  400-500 500-600  500-600

Ziehkissenhub 250 300 350 350 350 350 400 450 450

INnmm

StoéBel- und Tischflache 1.100 x 2.200 x 3.000 x 3.000 x 3.500 x 3.500 x 4.000 x 4.500 x 4.500 x

in mm 900 1,500 2,000 2,000 2.000 2.000 2,500 2500 2,500

Modell PDH-800 PDH-1200 PDH-1600

Pressharten Presshéarten Pressharten

Presskraft 8.000 12.000 16.000

in kN

pmformgeschW|nd|gke|t 50-150 50-150 50-150

in mm/s

SchlieB- und

Rucklaufgeschwindigkeit 800 800 800

in mm/s

StoBeIhub 1.200 1.200 1.200

Inmm

Werkzeugembauhohe 1,000 2200 2200

N mm

Arbeltshohe uber Flur 200 805 805

Inmm

S SCLE AT 3.300 x 2.200 3.300 x 2.500 3.300 x 2.500

in mm

“presskraftabhangig | Technische Anderungen vorbehalten



