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Mobile Referenzmesskette mit

DAkkS-Kalibrierschein fir

Einpresskrafte von 20 N bis 100 kN

Anwendung

Die Kraftmesskette ist eine universelle Referenzmesskette
zum Kalibrieren von Einpress-Kraftmesseinrichtungen. Der
Einsatz erfolgt in den Bereichen Qualitatssicherung, Inbetrieb-
nahme und Anlageniberwachung. Damit die Kraftmesskette
rickflhrbar ist, wird ein DAkkS-Kalibrierschein mitgeliefert.
Die Ruckfuhrbarkeit der Kalibrierung besteht Giber die Akkre-
ditierung durch die Deutsche Akkreditierungsstelle. Im Kalib-
rierschein werden die Anzeigewerte bei den Einbaustellungen
0°, 120° und 240 ° protokolliert.

Bei der Kalibrierung vor Ort wird der Referenzkraftsensor in
Reihe zum Kraftfluss der Einpress-Messeinrichtung gebracht.
Hierbei ist die Krafteinleitung von zentraler Bedeutung fir
die Messqualitét. Es sind spezielle Krafteinleitungsteile er-
forderlich, damit die Kraftwirkungslinie méglichst exakt mit
der geometrischen Achse des zu priifenden Kraftsensors
Ubereinstimmt (zentrische Belastung). Es ist weiterhin sehr
wichtig, dass keine Querkréfte und Drehmomente an den
Kraftsensor kommen.

Ein Sensor mit der Option ,burster TEDS" erlaubt eine einfache
Konfiguration der verwendeten Messkette, ohne dass manuell
Werte eingegeben werden missen. Somit kénnen schnell und
einfach unterschiedliche Sensoren am TRANS CAL 7281 be-
trieben werden und die jeweilige Konfiguration entfallt.

Technische Anderungen vorbehalten. Alle Datenblétter unter www . burster.de
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Kennziffer: 72-REF
Fabrikat: burster
Lieferzeit: 3-4 Wochen

Hochste Prazision

12 Kraftmessbereiche von 20 N bis 100 kN wahlbar
DAkkS-Kalibrierschein fiir die gesamte Messkette
Min.-, Max.-Speicher

burster TEDS, automatisches Einlesen der Sensordaten

Einfache Integration des Sensors in den Kraftfluss
moglich

Beschreibung

Das mobile Hochprézisions-Kalibrier- und Prifgerét
TRANS CAL 7281 unterstitzt Kraftsensoren auf DMS-Basis.
Durch die geringen Fehlergrenzen wird der Anzeiger vor
allem héheren Genauigkeitsanforderungen gerecht. Mit der
Funktion Tara kann eine vorhandene Grundlast wegtariert
werden. Die Kraftmesskette besteht aus dem Messgeréat Typ
7281 und dem Kraftaufnehmer 8527/8416, mit dem Druck-
kréfte bis 100 kN (je nach Kraftbereich) bestimmt werden
kénnen. Mit Hilfe der auf dem Lochkreisdurchmesser (8527)
befindlichen Befestigungsbohrungen und des Torsos an der
Auflagefléche ist eine Adaption des Sensor in vorhandene
Fertigungs- und Produktionssysteme relativ problemlos mog-
lich. Je nach vorhandener Presskraft kann zwischen Mess-
bereichen von 20 N bis 100 kN gewahlt werden (unterteilt in
12 Stufen).

Die Referenzmesskette ist komplett konfiguriert und kalibriert.
Die DAkkS-Kalibrierung erfolgt nach EN ISO 376.

Mittels optional erhéltlicher Software DigiCal lassen sich auf
einfachem Weg Messprotokolle erstellen.

Ebenso kdnnen durchgefihrte Messungen im MS-Excel-
Format zur weiteren Verarbeitung exportiert werden.

Die Kommunikation zwischen TRANS CAL und PC erfolgt tiber
eine USB-Schnittstelle.
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M 72-REF - 2
Technische Daten 7281

Betriebsart Referenzmessgerit
Linearitdtsabweichung:
Messraten:

<+0,001 %

0,1 ... 1200/s (DC); 0,1 ... 2/s (AC)
(reduzierte Genauigkeit ab 50/s)
+ 0,002 %/K

< 0,2 pv/K

10 kHz (-3db)

TK-Verstarkung:
TK-Nullpunkt:
Grenzfrequenz:

Dehnungsmessstreifen (DMS)
Fehlergrenze:

Briickenwiderstand (Vollbricke):
Anschlusstechnik:
Eingangsspannungsbereiche (DC):
Eingangsspannungsbereiche (AC):
Sensorspeisespannung (DC):
Sensorspeisespannung (AC):
Sensorspeisestrom:

Elektronisches Datenblatt:

+ 0,02 % Vv.E.

120 Q2 ... 10 kQ

4- / 6-Leitertechnik

+15 mV; £ 30 mV; £ 250 mV
+15mV; £ 30 mV

2,5V; 5V (bei 120 Q nur 2,5V)
2,5 Veff / 5 Veff (ab 350 Q)
max. 30 mA

Einlesen des Sensor-EEPROMs

Allgemeine Geratedaten

Analog-Digital-Wandlung: 24 Bit
Echtzeituhr/Datum
Schnittstelle: USB 2.0, abwarts kompatibel, optoisoliert
Nenntemperaturbereich: 0..40°C
Lagertemperaturbereich: -20...60 °C
Display: LCD mit weiBer LED-Hintergrundbeleuchtung
Baudrate: 115200
Versorgungsspannung: 4 x Mignon oder 10 ... 28 VDC,
Akkuladeschaltung integriert
Anschliisse

Messen, Geratetest, Sensortest:
USB-Schnittstelle:

Gehause

Material:

Abmessungen (L x B x H):

SUB-D-9-polig, Buchse
Stecker Typ B

Aluminium (hellgrau, schwarz)

220 x 100 x 52 mm

mit Aufstellbtigel und GummifiiBen
ca. 850 g

IP40

Gewicht:
Schutzart:

Weitere ausflihrliche Daten entnehmen Sie bitte dem Datenblatt 7281.

Technische Daten 8527/8416

Bestell- . DCI I

bezeichnung Messbereich oD H L|neqr|tats—

abweichung
8416-5020 0.. 20 N 10,6 5 <05 %
8416-5050 0.. 50 N 10,6 5 <+0,5 %
8416-5100 0..100 N 10,6 5 <+0,5 %
8416-5200 0..200 N 10,6 5 <+0,5 %
8527-5500 0..500 N 79 20 <+0,05 %
8527-6001 0.. 1kN 79 20 <+0,05 %
8527-6002 0.. 2kN 79 25 <+0,05 %
8527-6005 0.. 5kN 119 32 <+0,05 %
8527-6010 0.. 10 kN 119 45 <+0,05 %
8527-6020 0.. 20 kN 119 60 <+0,05 %
8527-6050 0.. 50 kN 155 60 <+0,05 %
8527-6100 0...100 kN 155 75 <+0,05 %

Weitere ausfihrliche Daten entnehmen Sie bitte dem Datenblatt 8527
und 8416.

Elektrische Werte

Briickenwiderstand (Vollbriicke): Folien DMS 350 Q, nominell
Speisespannung: max. 5 VDC (8416), max. 10 VDC (8527)
Nennkennwert: 0,8 mV/V, nominell (8416), 1,5 mV/V = 0,2 % (8527)

Technische Anderungen vorbehalten. Alle Datenbldtter unter www . burster.de

DAkkS-Kalibrierungen fiir Kraftmessketten

Die DAkkS-Kalibrierung von Kraftmessketten wird nach EN ISO 376
ausgefuhrt. Der Kraftsensor wird in 10%-Schritten Giber den gesamten
Messbereich kalibriert. Es werden mindestens drei Messzyklen mitun-
terschiedlichen Einbaustellungen mit 0°, 120° und 240° Verdrehwinkel
um die Symmetrieachse des Sensors gefahren. Der Kalibrierschein
bleibt maximal 26 Monate gultig. Eine Neukalibrierung ist dann so-
fort erforderlich, wenn eine Uberlastung von > 100 % der Nennkraft
eingetreten ist.

Beispiel

Messergebnisse einer DAkkS-Kalibrierung von einer 50 kN Referenz-
Messkette entnehmen Sie aus dem unten aufgefiihrten DAKkS-
Kalibrierschein Seite 4.

Seite 4 zum Kalibrierschein Nr.

Tabelle 4: Relative Auflésung an den Messpunkten, relative Anzeige-
abweichungen bezogen auf den Messwert bez. bezogen auf den
Endspurt. Die Abweichungen wurden mit den Absolutbetrdgen der
Anzeigen berechnet.

Kraft Anzeige Relative Relative Relative
in KN in kN Aufldsung Anzeige- Anzeige-

abweichung abweichung

bezogen auf bezogen auf

den Messwert den Endwert
15,0 14,98 0,07 % -0,16 % - 0,06 %
20,0 19,97 0,05 % -0,17 % -0,07 %
25,0 24,97 0,04 % -0,12 % - 0,06 %
30,0 29,97 0,03 % -0,10 % - 0,06 %
35,0 34,98 0,03 % -0,07 % - 0,05 %
40,0 39,98 0,03 % - 0,06 % - 0,056 %
45,0 44,99 0,02 % -0,02 % - 0,02 %
50,0 50,01 0,02 % -0,02 % -0,02 %

Kraftgenaue Uberpriifung von Einpress-Kraftmesseinrichtungen

Hochprazisions-
Kraftsensor
Serie 8527

Bestellbeispiel

Messbereich 20 kN mit DAkkS-Kalbrierung in Druckrichtung und
»burster TEDS*
Druckkraftsensor, Messbereich 20 kN,

Stecker
Steckermontage
Mobiles Priifgerat

DAKkkS-Kalibrierung der Messkette

Kalibrierung in 10 %-Schritten in Druckrichtung,
steigend und fallend nach EN ISO 376
PC-Software DigiCal

Typ 8527-6020
Typ 9900-V229
Typ 99011

Typ 7281-V0000

85DKD-85DX-6200
Typ 7281-P101

www.burster.de
info@burster.de

burster prazisionsmesstechnik gmbh & co kg

Talstr. 1-5 - DE-76593 Gemsbach - Fon 07224-6450

¥2S1€0-6695-3A434HCL0-970%



