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BOHREN—SAGEN—FRASEN—STANZEN—MESSEN—TRANSPORTIEREN—POSITIONIEREN—MULTIFUNKTION

UniBohrFix 500
Vollautomat

Der UniBohrFix 500 Vollautomat mit Servomotorpositionierung und 4 Bohrachsen ist fiir das Bohren von Rundrohren, Rechteckrohren
sowie Winkelprofilen, Flach- und Vollmaterialien ausgelegt. Die 4 Bohreinheiten verfahren zeitgleich NC-gesteuert nach jedem Bohrvorgang
quer in die nachste Bohrposition. Das angebaute Vorschubsystem positioniert das Material ebenfalls gesteuert auf die nachste Position in
der X-Richtung. Die Materialpositionierung in X- und Y-Richtung erfolgt zeitgleich, so dass minimale Taktzeiten gewahrleistet sind. Eine
moderne NC-Steuerung libernimmt dabei die Positionierung aller Achsen. Die MaReingabe erfolgt iber eine numerische Tastatur, ein
groRflachiges Display informiert Uber die angefahrenen Positionen. Erhéht wird der Bedienkomfort zusatzlich durch ein Handbedienteil, mit
dem wichtige Funktionen direkt an der Maschine prazise gesteuert werden kénnen. Die Steuerung wartet mit vielen bedienerfreundlichen
Funktionen auf und lasst durch ihren hohen Funktionsumfang keine Wiinsche offen. Jede der 4 Bohrachsen ist mit Linearflihrungen fiir
beide Fahrrichtungen ausgefiihrt. Verfahren werden die 4 Bohrachsen Uber je 2 Servomotoren. Der sehr schwere Maschinenstander ist aus
verschweilRten Stahlplatten ausgefiihrt. Er bildet die Grundlage fir Giberragende Bohrleistung bei praziser Positionierung.
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' Materialauslauf:

- stabile Material-Rollenbahn Alle Méglichkeiten:

: MateriaI-VorIagepoIdfer 4-Seitenbearbeitung + querverfahrbare Bohreinheiten
- MMS-Werkzeugschmierung
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NC Steuerung mit einfacher
Programmierung aller
5- Achsen
Materialvorschub ermdglicht die komplette
Bearbeitung langer Werkstiicke
Optionen Beschreibung
Farben Einheitliche Farben in Ihrer gesamten Fertigung. Nennen Sie uns Ihre Wunschfarbe(n) nach RAL-Farbpalette.
Messlange Je nach Kundenwunsch bis zu 12.000 mm
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