Automatischer Schmierstoffgeber
mit Vibrationssensor

Schmierstoffabgabe
nur bei erfasster Vibration
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Kolben

Schutzklasse

Anwendungsbereiche

G-LUBE VIB sorgt fiir optimale Schmierung bei diskontinuierlichem Betrieb durch individuelle
Einstellung des Sensors. Fiir die indirekte Installation empfehlen wir unser umfangreiches Zubehar.
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