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Anlagenbau
Apparatebau
Behalterbau

Experts for design, engineering and welding

Wir erfiillen Ihre Anforderungen



Schweizer Prazision und Qualitat aus dem
Emmental fiir die Industrie weltweit

Sie bewegen sich in einem Umfeld, in der Produktionssicherheit und makellose Produktequalitat
absolute Prioritdt geniessen. Sie miissen lhren Partnern uneingeschranktes Vertrauen entgegen-
bringen und alles abverlangen konnen. Das verbindet uns, denn wir wollen die Kunden mit den

hochsten Anspriichen.

Mit KASAG Swiss AG als Partnerin fiir Design, Engineering
und Fertigung von Apparaten, Behaltern, Druckbehaltern,
Reaktoren, Warmetauschern, Modulen und Anlagen

fiir den weltweiten Einsatz sind Sie auf der sicheren Seite.

Wir sind die Experten im Schweissen von Edelstahl und
Sonderwerkstoffen wie Hastelloy und Duplex.

Fiir die chemische und pharmazeutische Industrie, sowie
fiir die Bio- und Lebensmitteltechnik berechnen und
konstruieren wir Anlagekomponenten und Systeme in
enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden.

Jahrzehntelange Erfahrung, fundierte Sachkenntnisse und
ein ausgepragtes Qualitatsbewusstsein zeichnen unser
Unternehmen als kompetenten Partner aus.

KASAG verfiigt liber ein breites Spektrum an Hersteller-
zulassungen fiir die weltweite Lieferung von Druckbehal-
tern, Prozessmaschinen und Anlagen.

Sowohl die Herkunft der verarbeiteten Werkstoffe als auch
die Produktionsschritte werden im Detail dokumentiert
und die Riickverfolgbarkeit ist jederzeit gewahrleistet.
Zudem verfiigen wir im Haus tiber anndhernd alle notwen-
digen Priifverfahren.




Unser Leistungsangebot ist universell

Produktspektrum

Druckbehalter, Reaktoren

Pharmabehalter, Biotechbehalter
Prozessbehalter, Lagertanks

Module, Baugruppen, Skids, Panels, Anlagen
Hochdruckapparate und Anlagen
Warmetauscher, Verdampfer, Kondensoren
Kryobehdlter, Kryotechnik

Nukleartechnik

Vakuumkammern, Vakuumapparate
Kolonnen

Transportbehalter
Schweisskonstruktionen.

Maschinenpark fiir Objektgrossen

Behalterdurchmesser bis@ 4 m
Objektgewicht bis 13t
Objektlange bis 16 m

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

I1SO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir

in der Lage, fur fast alle Lander der Welt entsprechende
Abnahmen vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia,
Kanada, usw.).

Engineering

Festigkeitsberechnungen nach Regelwerk

FEM (Finite Element Methode) Berechnungen
Erdbeben-, Wind-, und Stutzen-Lasten

Konstruktive Gestaltung, Formgebung, Optimierung,
Materialwahl, Oberflachen

Abstimmung mit Abnahmebehorden

Konstruktive Umsetzung und Stiicklisten
CAD-Systeme: Autodesk (AutoCAD 2D, Inventor 3D)



«Im Dialog mit unseren anspruchsvollen Kunden in
den Bereichen Chemie, Pharma, Biotech, Kryotechnik
und Nukleartechnik realisieren wir individuelle und
komplexe Projekte mit grosser Leidenschaft.»

Zusatzliche Dienstleistungen

Als Erweiterung unserer Tatigkeit bauen wir komplette
Module, Baugruppen, Skids, Panels und Anlagen. Dartiber
hinaus bieten wir spezifische Dienstleistungen an.

Diese umfassen beispielsweise das komplette Engineering
anhand der Spezifikationen sowie R+I-Schemata fiir lhre
Apparate und Druckbehadlter in 3D-Inventor, inklusive der
erforderlichen Rohrleitungsfiihrung.

Bei Bedarf ibernehmen wir fiir Sie das Einkaufsmana-
gement fiir die Zukaufteile, erstellen die elektrische und
pneumatische Verkabelung inklusive Steuerung und
wickeln umfassende Priifverfahren ab.

@ Haben Sie Fragen?

Zu Offerten und generellen Fragen zu Anlagen-,
Apparate- und Behalterbau helfen lhnen unsere
Spezialisten gerne weiter:

Telefon +41 34 408 58 58
sales@kasag.com

i www.kasag.com/anlagenbau-apparatebau-behaelterbau




Materialbereich

Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307, 1.4571, ...)

Voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539, 1.4828, ...)
Duplex (1.4462, 1.4410, ..

Legierungen NiCrFeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)
Legierungen Al —Mn und Mg (AIMg 4.5 Mn)

Oberflichenbearbeitung

Beizen, Passivierung, Oxygen cleaning
Schleifen, Blirsten

Elektropolieren und Glasperlstrahlen (extern)

Priifverfahren

Rontgen RT

Farbeindringpriifung PT

Visuelle Priifung VT
Materialpriifung / Verwechslungsprifung PMI
Heliumleckage-Prifung LT
Riboflavin-Test

Druckpriifungen bis max. 1000 bar
Oberflachenrauheitspriifung Ra/Rz
Ferritmessungen Fe
Wanddickenmessungen
Videoendoskopie
Druckverlustpriifung (Flissigkeit)

Schweissarbeiten

Unsere zertifizierten Fachleute beherrschen die Schweiss-
verfahren MIG, MAG, WIG, Plasma und Orbital. Wir
schweissen ausschliesslich mit zertifizierten Schweiss-
zusatzen.

«In Verfahrenstechnik,
Design, Engineering und
Fertigung von Behaltern,

Apparaten und Anlagen

fur Industrieunternehmen
gehoren die KASAG-
Spezialisten zu den globalen
Spitzenreitern.»
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Fir technische Exklusivitat weltweit

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4

3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58
Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

1ISO 9001 /1S0 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
ASME (U-Stamp)

China Stamp (A1)

TP TC 032/2013 (EAC)

www.kasag.com

KASAG




Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Pharma- und Biotechbehalter

KASAG Swiss AG besitzt grosse Erfahrung im Bau von Behaltern
und Komponenten fiir die Pharma- und Biotechnologie.
Pharma- und Biotechapparate werden nach lhren Anforderungen
berechnet, konstruiert und hergestellt. Die Fertigung erfolgt

in Edelstahl und Sonderwerkstoffen. Danach werden die
Produkte nach Kundenwunsch geschliffen und elektropoliert.
Abschliessend erfolgen umfassende zerstérungsfreie Priifun-
gen. Alle eingesetzten Materialien, Verfahren und Prozesse sind
in detaillierten QS-Unterlagen ltickenlos dokumentiert und
jederzeit riickverfolgbar. Auf KASAG konnen Sie sich verlassen.

Unser Leistungsspektrum umfasst: Dazu gehoren:
— Prozess- oder Ansatzbehdlter in mobiler oder stationarer —eine fachgerechte Verarbeitung von Werkstoffen wie
Ausfiihrung zum Beispiel 1.4404 oder 1.4435 BN2 mit gepriiftem und
— Lagerbehalter, WFI-Behalter (Wasser fir Injektionszwecke) protokolliertem Ferritgehalt
oder CIP-Behalter (Cleaning in Place) —einwandfreie Qualitat und Dokumentation der Schweissndhte
— Fermenter, Bioreaktoren — geprifte und protokollierte Oberflachenbearbeitung
— Bulk- und Transportbehalter in geschliffener, hochglanzpolierter oder elektropolierter
— Produktberiihrende Blech- und Schweisskonstruktionen Ausfiihrung mit einer Rauheit bis Ra 0.2 pm
— Komplette Module, Baugruppen, Skids, Anlagenteile — Einbau von Reinigungseinrichtungen im Behaltnis
mit Behaltern, Riihrwerke, Verrohrungen, Sicherheits- fir optimale Reinigungsprozesse und Totalauslauf nach
ausrlistungen, Ventile und Steuerungen ASME-BPE
—umfangreiche Priifmethoden fiir Zwischenpriifungen
Eine Herstellungsgiite in hochster Qualitat mit optimalen und abschliessendem FAT wie zum Beispiel: Rontgen RT,
hygienischen Reinigungsmoglichkeiten (CIP cleaning-in-place / Farbeindringpriifung PT, Visuelle Priifung VT, Material-
SIP sterilization-in-place) ist bei KASAG Standard. prifung / Verwechslungspriifung PMI, Heliumleckage-Priifung

LT, Riboflavin-Test, Totalauslauf, Druckprifungen, bis max.
1000 bar, Oberflachenrauheitspriifung Ra / Rz, Ferrit-
messungen Fe, Wanddickenmessungen, Videoendoskopie und
Druckverlust-Priifung (Flussigkeit)

Fur das Schweissen der Bauteile stehen automatische und
manuelle Schweissmaschinen sowie moderne Orbitalschweiss-
anlagen zur Verfligung.



Pharma- und Biotechbehalter
fiir den weltweiten Einsatz

Validierung/Qualifizierung

Wir unterstiitzen Sie in Bezug auf die Anforderungen aus GMP
(Good Manufacturing Practice) bei der Validierung/Qualifi-
zierung der von uns hergestellten Anlagenteile zur Herstellung
pharmazeutischer Produkte (DQ, 1Q, 0Q, PQ).

Der fiir unseren Lieferumfang relevante Bereich kénnte
umfassen:

Design-Qualifizierung

(engl.: Design Qualification, DQ)

Uberprifung, ob die qualitatsrelevanten, GMP-bezogenen
Anforderungen beim Design der Ausriistungsgegenstdnde
beriicksichtigt wurden:

— Werkstoffe

— Dimensionierung /Ausfiihrung

Installations-Qualifizierung

(engl.: Installation Qualification, 1Q)

Dokumentierter Nachweis, dass kritische Ausriistungs-
gegenstinde in Ubereinstimmung mit den Anforderungen
und den gesetzlichen Vorschriften umgesetzt und installiert
wurden:

- Berechnung und Dokumentation gemass Regelwerk

- Sicherheitseinrichtungen, Risikoanalyse

- Zugdnglichkeit fiir Wartung und Reinigung

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Funktions-Qualifizierung

(engl.: Operational Qualification, 0Q)

Dokumentierter Nachweis, dass kritische Ausriistungs-
gegenstinde in Ubereinstimmung mit den Anforderungen
im gesamten Arbeitsbereich im Rahmen der vorgegebenen
Grenzwerte funktionieren:

— Dichtheit

— Mechanisch bewegter Teile

—Sicherheitseinrichtungen

— Betriebsparameter

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

SO 9001/1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIlI Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der Lage,
fiir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen vorzu-
nehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG

www.kasag.com



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Sonderwerkstoffe

KASAG Swiss AG verfligt iiber langjahrige Erfahrung in der
Verarbeitung und im Schweissen von Sonderwerkstoffen.
Basierend auf unseren Kenntnissen mit Aluminium und Edel-
stahl haben wir unser Know-how laufend erweitert und ver-
fligen liber umfangreiche Verfahrens- und Schweisspriifungen
nach ISO 3834-2. Wir beherrschen alle Schweissverfahren MIG,
MAG, WIG, Plasma sowie Orbital und arbeiten ausschliesslich
mit zertifizierten Schweisszusatzen.

Sonderwerkstoffe sind sowohl korrosions- und hitzebestan-
dige als auch anderweitig vorteilhafte Speziallegierungen.
Folgende Beispiele zeigen zwei Bereiche von Sonderwerk-
stoffen:

Duplex-Stahle sind eine Mischung aus den Eigenschaften
rostfreier Chromstahle und rostfreier Chrom-Nickel-Stahle
(austenitisch). Sie haben hohere Festigkeiten als die rostfreien
Chrom-Nickel-Stahle, weisen dabei aber eine hohere Duktilitat
auf als rostfreie Chromstahle. Duplex-Werkstoffe enthalten,
verglichen mit korrosionsbestandigen, rein austenitischen
Stahlen, weniger Nickel (etwa 4 bis 8% weniger), jedoch meist
einen deutlich hoheren Chromgehalt.

Nickelbasislegierungen sind Werkstoffe, deren Hauptbestand-
teil Nickel ist, die aber mit mindestens einem anderen chemi-
schen Element mittels eines Schmelzverfahrens optimiert
werden. Diese Legierungen verfligen lber eine gute Korro-
sions- und /oder Hochtemperaturbestandigkeit. Die meisten
Nickellegierungen sind nach internationalen Normen klassifi-
ziert.

Verarbeitung von Sonderwerkstoffen

Die Verarbeitung von Sonderwerkstoffen lasst sich unterteilen
in Zuschneiden, mechanische Bearbeitung, Biegen, Schweissen
und Oberflachenbehandlung. Jeder Sonderwerkstoff hat im
Vergleich zu Edelstahl spezifische Anforderungen an die
Verarbeitung. Zum Beispiel kbnnen Rohre in 1.4462 nicht in
den gleichen Radien wie Edelstahl gebogen werden oder

die Schnittgeschwindigkeit beim Drehen von C22 ist stark
reduziert.

Beim Schweissen von Sonderwerkstoffen sind bei jedem
einzelnen Werkstoff auf die verschiedenen Eigenschaften und
Anforderungen, wie z.B. geringer Energieeintrag oder hohe
Sauberkeit individuell zu achten.



{308 A

0 K
whtoe  BOGetH B ek

TLOEY TURER o BAT FRREE oo eyl EROEY
L4 k¢
1 T

y * '..T{ ':‘u.r 1::,%4 "f.r{
ek St thoe et b Sore
TR, CLEELe
(AT AL
L gkl 1
i -.‘51'L IhLf‘r N T TR s

S o AN T SR LRI
'H!’ti' # el W gt i {.‘ [ 3 Lo
'1| -;r 1 Ly 1 i & 1
1.1; t {f._{. 5

L .

-
Design, Engineering und Schweissen
von Sonderwerkstoffen

Gruppen von Sonderwerkstoffen Verfiigbarkeit
Eine «Ubersicht Sonderwerkstoffe» mit Markennamen, Die Verfuigbarkeit und der Preis von Sonderwerkstoffen in den
Werkstoffnummern, Eigenschaften und Einsatzbereichen Rohmaterialformen Blech, Rohre, Profile, Schmiedeteile ist stark
folgender Sonderwerkstoff-Gruppen kann bei KASAG vom weltweiten Bedarf abhangig. Liegt dieser tief, sind fiir
angefragt werden (nicht abschliessend und ohne Gewahr): die spezifischen Sonderwerkstoffe oftmals keine Lagerbestande
auf dem Beschaffungsmarkt vorhanden. Da der Preis fiir
Korrosionsbestdndige Sonderlegierungen: eine Sonderproduktion viel zu hoch liegen wiirde, kénnen die
— Martensite Sonderwerkstoffe nicht eingesetzt werden.
—Duplex
— Super Austenite Einsatzbereich
— Nickelbasis Der Einsatzbereich von Sonderwerkstoffen liegt mehrheitlich
— Nickel-Kupfer in den Bereichen Offshore-, Gas- und Ol-Industrie, Meerwasser
— Reinnickel (Entsalzungsanlage, Schiffsbau), chemische, pharmazeutische
und biotech Industrie, Luftfahrt (Triebwerksbau, Flugzeugbau,
Hitzebestandige Sonderlegierungen: Space), Energie- und Umweltsektor (Reaktorbau, Turbinenbau,
—Ferrite Mdillverbrennungsanlagen, Rauchgasentschwefelung) Wehr-
— Martensite technik, Industrie-Offenbau, Medizinaltechnik.
—Duplex
— Austenite Zertifizierungen, Herstellerzulassungen
— Nickelbasis ISO 9001 /1SO 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
Speziallegierungen: ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)
—Titan China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen
vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59 KASAG
sales@kasag.com www.kasag.com



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Nukleartechnik

KASAG Swiss AG ist ein qualifizierter Unterlieferant fir
Nukleartechnik, basierend auf unserer ASME- beziehungsweise
PED (AD2000 oder EN13445) Herstellerzulassung. Wir ver-
arbeiten fiir Sie Edelstahl und Sonderwerkstoffe nach Nuklear-
standards in Bezug auf liickenlose Materialriickverfolgbarkeit und
Q-Unterlagen. Mit KASAG als Partnerin geht die Sicherheit vor.

Der Bau von Teilen fiir Kernkraftwerke erfordert die strikte
Einhaltung von Ablaufen und stellt hdchste Anforderungen
an unsere qualifizierten Fachkrafte.

Unser Leistungsspektrum umfasst:

— Berechnung nach Regelwerk inkl. FEM-Berechnungen

— Erstellung der Fertigungszeichnungen

— Materialeinkauf

— Unterstiitzung Materialeingangsprifung

— Erstellung Pruffolgeplan (Traveller), Werkstoff- und
Schweissstellenliste

— Fertigung

— Durchfiihrung von zerstérungsfreien Priifungen

—Abnahme

— Unterstiitzung und Umsetzung der Verpackung

Zusatzliche Dienstleistungen

Als Erweiterung unserer Tatigkeit bauen wir komplette Module,
Baugruppen, Skids, Panels und Anlagen. Darliber hinaus bieten wir
spezifische Dienstleistungen an. Diese umfassen beispielsweise
das komplette Engineering anhand der Spezifikationen und
R+I-Schemata fiir Ihre Apparate und Druckbehalter in 3D-Inventor,
inklusive der erforderlichen Rohrleitungsfiihrung. Bei Bedarf
tibernehmen wir fiir Sie die umfassenden Priifverfahren.

Materialbereich

Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307,1.4571, ...)

Voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539, 1.4828, ...)
Duplex (1.4462, 1.4410, ...)

Legierungen NiCrFeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)
Legierungen Al — Mn und Mg (AIMg 4.5 Mn)

Oberflachenbearbeitung

Beizen, Passivierung, Oxygen cleaning
Reinigung nach DIN25410

Schleifen, Biirsten



Nukleartechnik fir
den weltweiten Einsatz

Priifverfahren

Rontgen RT

Farbeindringpriifung PT

Visuelle Prifung VT
Materialpriifung / Verwechslungspriifung PMI
Heliumleckage-Priifung LT
Riboflavin-Test

Druckpriifungen bis max. 1000 bar
Oberflachenrauheitspriifung Ra /Rz
Ferritmessungen Fe
Wanddickenmessungen
Videoendoskopie
Druckverlust-Priifung (Flissigkeit)

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Schweissarbeiten

Unsere zertifizierten Fachleute beherrschen die Schweiss-
verfahren MIG, MAG, TIG, Plasma und Orbital. Wir schweissen
ausschliesslich mit zertifizierten Schweisszusatzen.

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

SO 9001/1SO 3834-2

PED (EN13445/AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Ergdnzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in
der Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende
Abnahmen vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia,
Kanada, etc.).

KASAG



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Module, Baugruppen, Anlagen

fiir Bereiche wie Tieftemperatur, Gas, Energie, Lebensmitteltechnik

Wir sind Experten in Design, Engineering und Herstellung von
Druckbehaltern. Zusatzlich baut KASAG Swiss AG komplette
Skids, Module, Baugruppen und Anlagen nach Ihren Wiinschen.
Auf der Basis lhrer Rohrleitungs- und Instrumentenfliess-
Schemata (R+l-Schema) sowie lhren Apparatespezifikationen
bieten wir [hnen ein komplettes Engineering in 3D-Inventor
an. Danach realisieren unsere spezialisierten Fachleute Ihre
Module, Baugruppen und Anlagen. Auf KASAG kdnnen Sie sich
verlassen.

Das Leistungsspektrum umfasst:

—Umfassendes Design, Engineering der Apparate, Rohrleitungs-
fiihrungen, etc. in 3D-Inventor (Piping) ab Apparate-
spezifikationen, R+I-Schema und Ventil- bzw. Instrumentenliste

— Konstruktion von Apparaten, Baugruppen

— Unterstiitzung im Einkauf der Zukaufteile nach Ihren
Spezifikationen

— Eingangskontrolle der Zukaufteile

— Herstellung der kompletten Module, Baugruppen, Skids,
Panels, Anlagen

— Bei Bedarf elektrische, pneumatische Verkabelung
inklusive Steuerung

— Ausfiihrung von zerstérungsfreien Priifungen

—Abnahme der Module, Baugruppen, Skids, Panels, Anlagen
inkl. Verpackung nach Anforderung

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Priifverfahren

Réntgen RT

Farbeindringpriifung PT

Visuelle Priifung VT
Materialpriifung / Verwechslungspriifung PMI
Heliumleckage-Priifung LT
Riboflavin-Test

Druckpriifungen bis max. 1000 bar
Oberflachenrauheitspriifung Ra/Rz
Ferritmessungen Fe
Wanddickenmessungen
Videoendoskopie
Druckverlust-Priifung (Flissigkeit)

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

ISO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445/EN13480/AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Ergdnzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der Lage,
fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen vorzu-
nehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

www.kasag.com



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Vakuumkammern,
Vakuumapparate

fur die Vakuumtechnik

KASAG Swiss AG entwickelt und baut kundenspezifische
Vakuumkammern und Vakuumapparate, welche hochsten
Anspriichen an Qualitat gentigen. Sie finden Einsatz in den
Bereichen Feinvakuum (> 103 mbar), Hochvakuum (> 107 mbar)

bis Ultrahochvakuum (< 107 mbar bis > 10-° mbar). Porenfreies
Schweissen und Dichtungstechnik sind die zentralen Kriterien
beim Bau von Vakuumkammern und Vakuumapparaten.
Umfassende hauseigene Tests mittels Helium-Leckage-Priifung
garantieren lhnen zudem die absolute Dichtigkeit der Produkte.
Mit KASAG sind Sie definitiv dicht.

Vakuumkammern, Vakuumapparate

Vakuumkammern und Vakuumapparate sind mehrheitlich
Schweisskonstruktionen aus Edelstahl und Sonderwerkstoffen,
die ein bestimmtes Volumen einnehmen. Spezielle Anforde-
rungen werden an das Design und Engineering, sowie die
Dichtheit der Schweissnahte und Dichtungstechnik gestellt.

Vakuumerzeugung

Um ein Vakuum in einem zuvor gasgefiillten Volumen zu
erzeugen, mussen Gasteilchen aus dem Volumen entfernt
werden. Dies geschieht zum Beispiel mithilfe von Vakuum-
pumpen.

Permeabilitat

Die Bewegung elektrischer Ladungstrager im Vakuum wird
durch den Eigenmagnetismus umgebender Bauteile gestort
und hat einen negativen Einfluss auf das erzielbare Vakuum.
Fiir Hochtechnologieanwendungen diirfen daher nur Werk-
stoffe zum Einsatz kommen, die keinen Eigenmagnetismus
aufweisen und eine geringe Permeabilitat besitzen. Da
Edelstahl sowohl unmagnetisch als auch magnetisch sein
kann, ist die Werkstoffwahl entscheidend. Werkstoffe mit
tiefer Permeabilitat sind zum Beispiel 1.4435 (pr < 1,1), oder
sehr hoch legierte Werkstoffe wie 1.4539 und 1.4529.
Wahrend der Herstellung ist spezielles Augenmerk auf

die Verformung und das Schweissen zu richten, wodurch die
Permeabilitat ansteigt. Mittels Losungsgliihen kann die
Permeabilitdt dann wieder reduziert werden.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Unsere Priifverfahren fiir die Vakuumtechnik

Alle von KASAG hergestellten Vakuumkammern und Vakuum-
apparate werden nach den gangigen Priifverfahren gepriift:
—Rontgen RT, visuelle Prifung VT

—Farbeindringpriifung PT

— Materialprifung / Verwechslungspriifung PMI

— Heliumleckage-Priifung LT

— Oberflachenrauheitspriifung Ra /Rz

— Ferritmessungen Fe

— Wanddickenmessungen, Videoendoskopie
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Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Warmetbertrager

Warmetauscher, Verdampfer, Kondenser

Sie formulieren lhre Anforderungen und liefern KASAG Swiss AG
Ihre Stoffdaten. Wir libernehmen danach die thermische

und hydraulische Auslegung der gewiinschten Warmelubertrager
(Rohrbiindelwarmetauscher, Doppelrohrwarmetauscher

und Spiralrohrwarmetauscher). Die Realisierung erfolgt nach

bestehenden Zeichnungen oder anhand eines kompletten
Engineerings. Unser Materialspektrum umfasst Edelstahl und
Sonderwerkstoffe. KASAG bietet alle notwendigen Verfahren
wie beispielsweise das Orbital-Einschweissverfahren fiir die
Herstellung von Warmeiibertragern an. Mit KASAG sind Sie
nachhaltig flexibel.

Begrifflichkeiten
Umgangssprachlich wird ein Warmeiibertrager auch
Warmetauscher oder Warmeaustauscher genannt.

Gegenstromer

x Strecke

A”@m mittlere Temperaturdifferenz

Bei Warmeiibertragern im Gegenstrom werden die Stoffe
entgegenkommend aneinander vorbeistromend angeordnet.
Dabei werden die Temperaturen der Stoffstrome getauscht, so
dass das urspriinglich kalte Medium die Temperatur des
urspriinglich heissen Mediums libernimmt und umgekehrt.

Kondenser sind Apparate, in denen ein Stoff vom gasférmigen
in den flissigen Aggregatzustand tiberfiihrt wird.

Verdampfer bezeichnen Apparate zur Umwandlung einer
Flussigkeit in ihren gasformigen Zustand.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Gleichstromer

x Strecke

A’ﬁm mittlere Temperaturdifferenz

Bei Warmeiibertragern im Gleichstrom stromen die Stoffe
nebeneinander in gleicher Richtung. Dabei werden die Tempe-
raturen einander angeglichen und liegen immer zwischen den
Ausgangstemperaturen.
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