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Preis- und Qualitatsdruck steigen standig, Spielraum fiir Produktionsfehler gibt es nicht mehr.
Immer &fter ist es notwendig, nicht nur komplexe, sondern auch einfache Fertigungs- und
Montageprozesse zu Uberwachen.

Vermeiden Sie teure Riuckrufaktionen! Damit Sie und lhre Endkunden sicher sein kénnen, bendtigen Sie qualitats-
relevante, verldssliche Aussagen tber Ihre produzierten Bauteile. Dabei riickt vor allem auch die Einpressiberwachung an
Handpressen in den Fokus. Hier gibt es viele Anwendungsgebiete, in denen oft knapp kalkuliert werden muss, Budget und
Zeit eng bemessen sind.

Vorteile der Kraft- und Kraft-Weg-
Uberwachung an Handpressen

Sie reduzieren kostenintensive Fehler und
verbessern lhre Produktionsleistung.

Sie Gberwachen jeden Vorgang zu 100 %.

Sie vermeiden teure und imageschadigende
Rickrufaktionen.

Sie schaffen Dokumentationssicherheit,
wie sie von lhren Kunden gefordert wird.

Sie erschliefben sich neue Markte,
Anwendungsgebiete und Kunden.

burster Qualitgiskontrolle an Handpressen

NACHHALTIG FUR IHRE RESSOURCEN

Sie setzen bereits Handpressen ein und Gberwachen
bisher mittels optischer Kontrolle oder nach Gefihl2
Dann handeln Sie jetzt!

Eliminieren Sie alle Unsicherheiten und risten Sie lhre

im Einsatz befindlichen manuellen Pressen nach mit der
fir Sie passenden Einpressiberwachung. Mit unserem
3-Lésungskonzept machen Sie die Prozesse an

lhren manuellen oder pneumatisch/hydraulisch unterstitzten
Handpressen im Handumdrehen sicher und dokumentierbar.



WIEVIEL EINPRESSUBERWACHUNG BRAUCHEN SIE,
UM 100 % FEHLERFREI ZU PRODUZIEREN?

Lassen Sie uns gemeinsam die richtigen Tools fir lhre Hand-
pressenGberwachung auswdéhlen und passgenau auf Sie

zuschneiden!

Wir bieten Ihnen durchgéngig fir all lhre Handpressen-Anwendungen

3 unterschiedliche Lésungsansétze.

Gerade auch in Anwendungsgebieten, an die Sie vielleicht noch nicht
dachten. Z.B. Kleinserien in der Baugruppen- oder Mechanikfertigung
fir die Medizintechnik, Elekirotechnik, Pharmazie und Hausgerétetechnik.

Alles tUberwachen

Effizient und rentabel

={0] %

Automotive Elektronik/ Feinmechanik
Elekirotechnik

=%l

Hochschulen/ Kalibrier- Kunststoff-
Forschung Dienstleister Industrie
Lebensmittel- Maschinenbau  Medizintechnik
Industrie
Metall-/ Werkzeug-/ Sonstiges
Stahlindustrie Formenbau

Schnell und sicher

m In Fertigung, Labor oder Prijffeld

= An allen marktgéngigen
Handpressen

m Geeignet fir Pressennachristung
sowie Neupressen

m AuBerst attraktive Einstiegspreise

m Lickenlose Kontrolle fir weniger
als 0,3 Cent/Teil

m Optische/akustische Signalgeber
sowie Stickzdhler integriert

burster KOMPLETT - IHR EINSTIEG LEICHT GEMACHT

Sie wdhlen aus unserem 3-Lésungskonzept das Passende fiir lhre Applikation und die aktuellen sowie
zukinftigen Anforderungen. Ob ganz simpel oder hoch komplex, ob fir kleine oder grofie Stickzahlen, mit unseren
3 unterschiedlichen Lésungsansatzen fahren Sie zu 100 % sicher. Sie profitieren von unserem Komplett-Service, der lhnen
Auswahl, Einrichtung und Inbetriebnahme leicht macht.

BASISLOSUNG

I .
== KOMFORTLOSUNG

m Plug & Work in 30 Minuten

m Autokonfig-Mode statt aufwéndiger
Justagearbeiten

® Manipulationssichere und
praxisnahe Konzepte

| v
=== HIGH-END-LOSUNG
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Welcher Weg auch immer zum aktuellen Anforderungsprofil in lhrem Betrieb passt oder
vielversprechende Zukunftsperspektiven bietet = mit unseren Uberwachungskonzepten fahren Sie sicher.
Zusatzlich profitieren Sie von unserem Komplett-Service, der lhnen die Inbetriebnahme leicht macht.

SEITE 6

SEITE 8

SEITE 10

PAKET
TARTER NGEN

=== BASISLOSUNG
die preisgiinstige fiir autarke Arbeitspldtze

EALE S

DAS ID A SISANWENDU

FUR VIEL

m ForceMaster 9110
= Kraftsensoren 8451/8552

= Reine Kraft- oder
Kraft-Weg-Uberwachung

Wegtaster 8712/8713

Zubehér und Service-Unterstiitzung

KOMFORTLOSUNG

die flexible mit verschiedenen
Bewertungsmaglichkeiten und
grafischer Verlaufsdarstellung

= DIGIFORCE® 9311
= Kraftsensoren 8451/8552
= Wegtaster 8712/8713

m Zubehor und Service-Unterstiitzung

HIGH-END-LOSUNG
die innovative, hochpréazise mit unzahligen
Mess- und Bewertungsoptionen

= DIGIFORCE® 9307
m Kraftsensoren 8451/8552

r Prazisions-Miniatur-Kraftsensoren
8431/8432

s Wegtaster 8712/8713

Zubehor und Service-Unterstiitzung
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Von der einfachen Kraftanzeige bis zur Erfassung komplexer Kraft-Weg-Verlaufe 16sen unsere Systeme
alle Aufgaben in unzéhligen Anwendungen.

Aufpressen von Ritzeln

Einpressen von
Gehéusedeckeln

Einpressen von
Verschlussstopfen

Passungskontrolle
an Pumpen

Montage von Steckern

Einsetzen von
Wellendichtringen

Verdichten von Pulvern

Einpassen von
Uhrzeigern

Einpressen von
Kugellagern

Crimpen von
Steckhiilsen/Steckern

VerschlieBung von
Bohrungen mit Kugeln

Montieren von
elekirischen Bauteilen

Federprijfung mit
Hystereseiberwachung

Kontrolle von
Einrastvorgdngen
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r— Die Basislosung ist ein offensiver Weg, Prozesse auf einfache Art und Weise zu kontrollieren.
Das Komplettpaket ist unsere Empfehlung, wenn lhre Prozesskontrolle mit sehr niedrigen
Gesamtkosten verbunden werden soll.

KOMPONENTEN DER BASISLOSUNG:

= ForceMaster 9110
speziell fir Handpressen entwickeltes Messgerdt zur Einpress- und Fiigeiberwachung

m Kraftsensoren 8451/8552 )
robust, einfache Montage, mechanischer Uberlastschutz

= Wegtaster 8712/8713

langlebig, simpler Anbau, preiswert, prazise

DAS ZEICHNET DIE BASISLOSUNG MIT ForceMaster 9110 AUS:

Unschlagbar giinstig Bestechend einfach
m Perfekte Kontrolle zum Einstiegspreis m Problemloser Anbau des Kraftsensors an nahezu
m Plug & Work reduziert Stillstandszeiten jede handelsiibliche Handpresse

m Optische und akustische Signalgeber
Einfach schnell

m Plug & Work in 30 Minuten Praxisnah durchdacht

m Autokonfig-Mode mit automatischem Setzen = Bauteilezghler on board
der Bewertungstools Protokollierung der Daten auf USB-Stick

m Automatische Sensorerkennung Schneller Bauteilwechsel durch Smart-Card-System

m Inbetriebnahme auch durch ungeibtes Personal Wahlweise zur Kraft- oder Kraft-Weg-Uberwachung

Manipulationssicher

Auch als kompletter Handarbeitsplatz montiert,
kalibriert und sofort einsatzbereit lieferbar.
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EINFACHE PROZESSKONTROLLE FUR VIELE ANWENDUNGEN

- Einpressen von Gehd&usedeckeln, Verschlussstopfen v. &.

- Aufpressen von Ritzeln

- Verdichten von Pulvern

- Passungskontrolle an Pumpen
- Einpassen von Uhrzeigern

- Einsetzen von Wellendichtringen

Anwendungsbeispiele:  KFZ-ZULIEFERER
Verpressen von Gussgeh&usen

MEDIZINTECHNIK

Ventilmontage an
Infusionspumpen

ELEKTROTECHNIK MOTORENFERTIGUNG

Einpressen von Einsetzen von Wellendichtringen
Schneidklemmen-Steckern

KUNSTSTOFFINDUSTRIE

Figen von Kunststoffmembranen
in Metallgehduse

Weitere Produktdetails finden Sie auf unserer Webseite.
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Die Komfortlésung kommt iberall dort zum Einsatz, wo Kraft-Weg-Verlaufe
grafisch dargestellt werden sollen. Die enorme Flexibilitét in der Messwerterfassung,

variable Bewertungselemente und vielféltige Prozessdialoge machen die Prozess-

kontrolle besonders komfortabel.

KOMPONENTEN DER KOMFORTLOSUNG:

= DIGIFORCE® 9311
Prozess-Controller mit hoher Leistungsbreite

= Kraftsensoren 8451/8552

robust, einfache Montage, mechanischer Uberlastschutz

= Wegtaster 8712/8713
langlebig, simpler Anbau, preiswert, préazise

burster

TEDS

DAS ZEICHNET DIE KOMFORTLOSUNG MIT DIGIFORCE® 9311 AUS:

Uberzeugend vielseitig

m Grdfische Darstellung des Kraft-Weg-Verlaufs
m 16 Messprogramme

m Fenster- und Hillkurvenbewertung kombinierbar

m Darstellung und Analyse der letzten
50 Messungen

m Parametrierbare Funktionstasten am
Touch-Display

8 burster Qualitgiskontrolle an Handpressen

Schnell und leistungsstark
m Live-Wertanzeige der Kraft- und Wegsignale

m Komfortable Messdatenprotokollierung mit

PC-Software DigiControl oder auf USB-Stick

Uberall integrierbar

m Durch Ausstattung mit allen relevanten
Feldbusschnittstellen

m Flexible Start/Stoppbedingungen fir die Messphase

Auch als kompletter Handarbeitsplatz
montiert, kalibriert und sofort einsatzbereit
lieferbar.



KOMFORTABLE PROZESSKONTROLLE MIT PRAZISER AUSWERTUNG

- Einpressen von Kugellagern

- Crimpen von Steckhilsen und Steckern
- VerschlieBen von Bohrungen mit Kugeln
- Montieren elektrischer Bauteile

Anwendungsbeispiele: AUTOMOBILHERSTELLER E-MOTORENFERTIGUNG ANTRIEBSTECHNIK

Nietprozess bei Kfz-Bremsbeldgen ~Wellenmontage an E-Motoren Stichprobenpriifung in der
Schnappscheiben-Fertigung

Weitere Produktdetails finden Sie auf unserer Webseite.
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Die High-End-L6sung wird benétigt, um hohe Bauteilvarianz und Kontrolle komplexer
Verlgufe zu kombinieren. Eine enorme Bandbreite individueller Messprogramme und die
vielfaltigen Schnittstellen machen das DIGIFORCE® 9307 zur Lésung, die hdchste Anforderungen

an Messung und Integration erfillt.

KOMPONENTEN DER HIGH-END-LOSUNG

= DIGIFORCE® 9307
Prozess-Controller mit Uberragender Messgenavigkeit

m Kraftsensoren 8451/8552 )
robust, einfache Montage, mechanischer Uberlastschutz

= Prazisions-Miniatur-Kraftsensoren 8431/8432
hochgenau, stérunempfindlich, bequeme Lasteinleitung

= Wegtaster 8712/8713
langlebig, simpler Anbau, preiswert, prazise

DAS ZEICHNET DIE HIGH-END-LOSUNG MIT DIGIFORCE® 9307 AUS:

Enorm variantenreich Perfekte Kontrolle
m 128 Messprogramme fir hohe Bauteilvarianz m Vielféltige, innovative Bewertungs-
m Bewertungen mit grafischen Elementen und und Analyseelemente
mathematischen Funktionen m Intelligente Signalerfassung komplexer
Kraft-Weg-Verlaufe

Universell einsetzbar
m Umfangreiche Diagnose und

m Fir alle géngigen Sensorschnittstellen Statistik-Auswertung

m Ansteuverung und Parametrierung via Feldbus
Auch als kompletter Handarbeitsplatz
Uniibertroffener Komfort montiert, kalibriert und sofort einsatzbereit

m 5,7" grofes hochwertiges Farbdisplay lieferbar.
= Numerik-Eingabe
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KOMPLEXE VERLAUFSKONTROLLE ANSPRUCHSVOLLER ANWENDUNGEN

> Federpriifung mit Hysterese-Uberwachung
- Einrastvorgéinge

Anwendungsbeispiel:

LUFT- UND RAUMFAHRT

Hystereseprifung an
Sicherheitsschaltern

Weitere Produktdetails finden Sie auf unserer Webseite.
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HANDHEBELPRESSEN 5501

Die Handhebelpressen eignen sich zur flexiblen Ausriistung unterschiedlicher Handarbeitsplétze
fur kleinere und mittlere Serien zu montierender Bauteile. Die Pressen selbst sind universell einsetzbar,
schnell umgeristet und praktisch wartungsfrei. Ihre Wirtschaftlichkeit fir unterschiedliche Produktionsprozesse und
Losgrofien ist unibertroffen. StandardmaBig wird der Kraftsensor als Verlangerung des Pressenstof3els montiert,
misst also die aufgebrachte Kraft direkt in der Achse. Der Wegsensor fahrt parallel zur StéBelachse seitlich am
Pressenkopf den Hub des PressenstoBBels mit. An der Pressens@ule kann der Pressenkopf mittels einer Spindel schnell in
unterschiedliche Arbeitshohen fir unterschiedlich grofle Werkstiicke verfahren werden.

Features
m Kraftbereiche 1,5 kN bis 30 kN
m Gehdarteter und geschliffener Stof3el

m Direkte Kraftmessung in der Wirkachse
des PressenstoBels

m Wegsensoren je nach Aufgabe
unterschiedlich anbaubar

m Hochprézise RundstéBelfihrung und lange,
gehonte Fihrung im Pressenkopf

m Einfache Nachristung der Handhebel-
pressen mit Kraft- und Wegsensoren und
Auswerteelekironik (mehr Infos auf Seite 15)

m Kompletter Handarbeitsplatz bestehend
aus Presse, Sensorik und Auswerteelektronik
montiert, kalibriert und sofort einsatzbereit
lieferbar

Fir folgende Anwendungen
m Einpressen

® Montieren

m Pragen

m Stanzen

m Zerstdrend prifen
m Biegen

Optionen/Zubehér

m Verdrehsicherung

m Tischbohrungen zur Positionierung des
Werksticktragers

Druckpunkt-Feineinstellung fir Kniehebelpressen
Grofere Arbeitshdhe

Langerer Arbeitshub

AusfGhrungen
m Zahnstangenpresse
m Kniehebelpresse

Weitere Produktdetails finden Sie auf unserer Webseite.
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Die Praktischen — Sensoren und Taster

KRAFT UND WEG IM BLICK

PRESSEN-KRAFTSENSOR 8552 PRESSEN-KRAFTSENSOR 8451

Features Features

m Messbereiche von 0 ... 100 N bis 0 ... 25 kN m Messbereiche von O ... 0,5 kN bis O ... 100 kN

® Mechanischer Uberlastschutz ® Messgenauigkeit ab 0,5 % v.E. bei kleinen

m Unterschiedliche Durchmesser von Messbereichen
Zapfen und Bohrung wéhlbar m Schutzart IP67

m Geringe Bauhdhe m Stabile Konstruktion wirksam bei Querkrafteinflissen

m Einfachste Montage am Pressenstéfel m Einfachste Montage am Pressenstéfel

Fiur folgende Anwendungen Optionen/Zubehér

m Krafte beim Figen von Bauteilen ® Anschlusskabel in

m Einpressen von (Press-)passungen 3 m oder 5 m Lénge

B Biegekrafte beim Umformen m Kugelbuchse fiir besonders
von Materialien prazise Fihrung

m Schneidkrafte beim Trennen

m Stanzkrafte wéahrend der
Materialbearbeitung

m Ausbrechkrafte bei Platinen

m Losbrechkrafte als
zerstérende Prisfung

PRAZISIONS-MINIATUR- POTENTIOMETRISCHE
KRAFTSENSOR 8431/8432 WEGTASTER 8712/8713
Features Features

B Messbereiche von 0 ... 2,5 N bis O ... 500 N Messbereiche von O ... 10 mm bis O ... 150 mm
m Hohe Messgenauigkeit ab 0,2 % v.E. m Nichtlinearitat ab + 0,05 % v.E.
= Minimale Querkraftunempfindlichkeit durch m Lebensdaver 108 Bewegungen

Stiitzmembrane m Lieferbar mit innen- oder auBenliegender Feder

Typische Anwendungsgebiete Typische Anwendungsgebiete

m Schalter- und Haptikprifung B Messung der Einpresstiefe, Verformungen,
m Feinwerktechnik Durchbiegungen und Bruchgrenzen

m Uhrenindustrie m Funktionswege von Schaltern und Tastern
® Medizintechnik

® Instrumentenbau Optionen/Zubehér

® Anbauteile zur Befestigung

Tastspitzen fir unterschiedliche Anforderungen

5-poliger Anschlussstecker (8712)

Gegenstecker und Verbindungskabel (8712)

Integriertes Anschlusskabel in 1 m oder 3 m Lénge (8713)

Optionen/Zubehér

m Zentrier- und Befestigungsadapter fiir Pressenstéfel
m Uberlastschutz
m Hermetisch dichte Ausfiihrung

Weitere Produktdetails finden Sie auf unserer Webseite.
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| ForceMaster 9110 DIGIFORCE® 9311 DIGIFORCE® 9307

Einsatzbereich

Messgenauigkeit
Messkanale
Bewertungszeit
|IO/NIO-Bewertung
Bauteilezahler

Bauteilvarianz /
Messprogramme

Display
Optische Signalgeber
Akustische Signalgeber

Automatische
Sensorerkennung

Bewertungsverfahren

Software

Schnittstellen
USB-Schnittstelle
RS232

Ethernet

Feldbusschnittstellen

Datenaufzeichnung

Basislésung fir einfache Kraft-
oder Kraft-Weg-Uberwachung,

schnelles Einrichten, einfache

Handhabung, schnelle Integro-

tion in vorhandene Systeme.

<+ 2 %V.E.

Uber Smart-Cards unbegrenzt

Zweizeilen-Numerik
[ |
|

|
eigenes Format

Kraftschwellen, Tore
und Blockfenster

= FMControl

m Einfache Parametrierung
und Auslesen von
Messdaten

Kurvendaten via USB-Stick

14 burster Qualitgiskontrolle an Handpressen

Komfortlésung mir grafischer

X/Y-Kurvendarstellung, flexible

Einbindung in das Prozessum-
feld mit E/A-Steuersignalen
oder gangigen Feldbussen.

<0,2 % v.E.
2
25 ms

16

3,5” TFT Farb-LCD mit Touch
[ |

| ]
burster TEDS

Fenster, Trapez, Schwelle,
Hillkurve

m DigiControl

m Mehrkanalféhige Auswerte-

und Analysesoftware

= Automatische Kurven-
archivierung

|/O-Schnittstelle, PROFIBUS,
PROFINET, EtherNet/IP

Ergebnisdaten via USB-Stick
oder DigiControl

High-End-Lésung mit héchster
Prézision fur universellen Einsatz
bei allen Sensortechnologien,
vielféltige Bewertungs- und
Analyseelemente.

0,05 % v.E.
6
15 ms
|
|
32/128

5,7 TFT Farb-LCD
|

Fenster, Trapez, Schwelle,
Hillkurve, Drehschalter,
mathematische Operationen
m DigiControl

= Mehrkanalféhige Auswerte-
und Analysesoftware

m Automatische Kurven-
archivierung

|/O-Schnittstelle, PROFIBUS,
PROFINET, EtherNet/IP,
EtherCAT

Via DigiControl



Lickenloses Monitoring Tir vorhandene Pressen

PROZESSUBERWACHUNG IN DER NACHRUSTUNG

Wir sind fir Sie da, um lhre vorhandenen Handpressen mit verlésslicher Messtechnik auszustatten.
Unser Angebot reicht von der Analyse lhrer Anforderungen und Auswahl der richtigen Produkte iGber deren Installation
bis hin zur Schulung und Kalibrierung zum dauerhaften Erhalt der maximalen Verfigbarkeit.

Nutzen Sie unsere bedarfsgerechten
Service-Pakete fiir unser 3-Lésungskonzept

SERVICEPAKET 1:

Montage von Sensorik und Anbindung des
Controllers an vorhandene Handpressen

SERVICEPAKET 2:

Inbetriebnahme einer ausgestatteten Handpresse
und Schulung an Sensorik und Controllern

SERVICEPAKET 3:
Wartung und Kalibrierung

Komplette Nachriistung

Wir statten nahezu alle handelsiblichen Handpressen mit
Sensorik und Prozessiberwachung aus. Dabei betreuen wir
Sie umfassend von der Anbindung der Messtechnik Gber
die Inbetriebnahme bis zur Wartung und Kalibrierung lhrer
Handarbeitspldtze.

Umfassende Beratung

Wie grof3 sind die tatséchlich auftretenden Krafte? Lasst
sich vorhandenes Pressenwerkzeug weiterhin verwenden?
Sie haben verstandlicherweise Fragen, wir finden die
Antworten: Senden Sie uns nach Abkléarung aller Details
unverbindliche Musterpriflinge zu und wir ermitteln die
auftretenden Krafte. Unsere Servicetechniker kdnnen nach
vorausgegangener Detailkldrung auch Testmessungen in
lhrem Haus durchfihren.

Sie bendtigen Testequipment fir lhre vorhandene Hand-
presse? Auch hier helfen wir gerne. Sprechen Sie uns
einfach unverbindlich an.

Service-Telefon: 07224/645-53

E-Mail: service@burster.de

Unser Do-it-Yourself-Anbauset fir Wegsensoren besteht aus Montage-
platte mit Bohrungen, Schrauben, Mitnehmer zum Anbau am
Kraftsensor 8552, selbstklebende Kabelbinder fiir Sensoranschlusskabel
und Zeichnung zur Positionierung der Montageplatte.

Unser How-to-do-Video V(1 Tube
zum Anbau des Kraft- und

Wegsensors an eine Handpresse = ‘E
finden Sie unter: ':'| ot

http://goo.gl/FpPlJV [=] =
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Sie missen die Anforderungen an die Prifmitteliberwachung der 1ISO 9001 erfiillen2 Mit einer Vor-Ort-
Kalibrierung, wie wir sie fir Sie durchfiihren kénnen, bleiben lhnen Produktionsausfélle oder Demontagen
lhrer Anlagen erspart. Dabei sind wir Spezialisten fiir Kraftsensoren von 1 N bis 200 kN.

Unser Baustein-Konzept erfillt alle qualitativen und
applikationsspezifischen Anforderungen, unabhéngig, ob Sie
burster-Produkte oder Fremdfabrikate im Einsatz haben.

Prif- und Kalibrierzertifikat Werkskalibrierung DAkkS-Kalibrierung

wirtschaftliche, schnelle und risckfihr-  in unserem Labor oder vor Ort bietet genigt hdchsten Anspriichen und

bare Kalibrierung vor Ort oder im zusatzlich rickfihrbare Aussagen zur ~ Anforderungen. Wir oder unsere

Labor. Messunsicherheit. Partner sind akkreditiert nach
DIN 17025.

TRANS CAL 7281 PRAZISE KALIBRIERUNG IN IHRER HAND

Unser einzigartiges mobiles Hochprazisions-Kalibrier- und Priifgerat ist die smarte, robuste und
rickfihrbare Lésung fir Ihre Kalibrieranforderungen. TRANS CAL 7281 erlaubt eine mobile Kalibrierung durch
Sie oder unsere Experten vor Ort, mit hoher Genavigkeit und ohne Demontage.

Leistungsprofil

m Gerdtetest / DMS-Simulator
m Referenzmesskette

m Sensortest

Geratetest/

burster DMS-Simulator

T E DS a Stufenlose Simulation:
bis + 50 mV/V, bis 10 VDC
Messen: Usypply bis 10 VDC
Referenzmesskette

& " Verbindung mit

einem Referenzsensor

Sensortest
7N R Shunt R
\N/

1ISO
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Service

STETS DAS GROSSE GANZE IM BLICK

Mit unserem ,,Service Sorglos”-Konzept
finden Sie nicht nur zur exakt auf Sie abges-
timmten Lsung fir lhre Handpresseniber-
wachung, sondern kénnen sich auch sonst
jederzeit auf uns verlassen.

Modulare Bausteine fir Planung, Umsetzung
und Betrieb lhrer Handpresseniiber-
wachung, unabhéngig von Neuanschaffung
oder Nachristung, erfassen alle relevanten
Gesichtspunkte lhrer Aufgabe. Von der Kenn-
grofienermittlung bis zur Kalibrierung
des fertigen Systems, von Optimierung Gber
Instandhaltung bis hin zu Reparatur.

=> FUNDIERTE APPLIKATIONSUNTERSTUTZUNG

PLANUNG Unsere Experten beraten und unterstitzen Sie gerne mit ihrer langjghrigen Erfahrung
in der Uberwachung von Produktionsprozessen und Qualitétssicherung.

-> OPTIMIERUNGSBERATUNG

Wir sorgen dafir, dass Sie auch wahrend laufender Prozesse optimal von lhren
messtechnischen Méglichkeiten profitieren.

-> ANWENDERSCHULUNG

In strukturiert und effizient aufgebauten Schulungseinheiten fir Inbetriebnehmer, Instandhalter

und Produktionspersonal lernen lhre Mitarbeiter unsere ForceMaster- und DIGIFORCE®-Controller

sowie die passenden Sensoren reibungslos zu integrieren und zu bedienen. Dabei gehen wir in
UMSETZUNG der Schulung ganz speziell auf lhre Applikation ein.

-> INBETRIEBNAHME

Die klare Bedienstruktur der ForceMaster- und DIGIFORCE®-Controller sowie detaillierten Ein-
und Anbauanleitungen und entsprechende How-to-do-Videos erméglichen die selbststandige
Inbetriebnahme und/oder Nachriistung. Bei komplexeren Systemumgebungen und individuellen
Applikationsanpassungen kann die Inbetriebnahme vor Ort mit Integration, Feldbusanbindung,
Parametrierung, Konfiguration und Auswertung durch einen unserer Servicetechniker begleitet
werden. Hierbei unterstitzen wir Sie weltweit.

> KALIBRIERDIENSTLEISTUNGEN

Unsere akkreditierte Kalibrierstelle bietet lhnen optimale Sicherheit und Rickfihrbarkeit bei der Erst-
und Rekalibrierung der ForceMaster- und DIGIFORCE®-Controller und der dazugehérigen Sensorik.
DAKkS- oder Werkskalibrierscheine erstellen wir nach Terminabsprache innerhalb kirzester Zeit.
Um Produktionsausfélle zu vermeiden, kénnen wir lhnen auch eine Vor-OrtKalibrierung anbieten.
Bei der Detailpriifung unterstiitzen Sie unsere erfahrenen Servicetechniker.

BETRIEB

= LEIHGERATE-SERVICE

Zur Uberbriickung von Reparatur, Kalibrierung oder Optimierung stellen wir lhnen gerne Leihgerdte
zur Verfigung. Bei Reparaturen innerhalb der Gewdhrleistungsfrist ist dies fir Sie kostenfrei. Die
Zusendung erfolgt in Deutschland werktags innerhalb von 48 Stunden.
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Manuelle Zahnstangen- oder Kniehebelpressen besitzen in den meisten Féllen einen runden oder quadratischen
Pressenstofel. Die korrekte Sensorauslegung fir diese Handpressen gilt sowohl fir die Neuanschaffung eines Komplett-
systems als auch fir die Handpressen-Nachristung. Nachfolgende hilfreiche Tipps zu mechanischen Anforderungen,
Umgebungsbedingungen und messtechnischen Fragen sollen bei der richtigen Kraft- und Wegsensorauswahl unterstiitzen
und eine schnelle und komplikationslose Ausristung der Handpresse ermdglichen.

Welche Messverfahren kénnen im Regelfall zum Einsatz kommen?

Einfache Kraftiberwachung, ob beim Einpressen Erkennen und Bewerten von Toleranzabweichungen,
unter identischen zeitlichen Bedingungen die definierten korrektes Einfédeln oder Verkanten mittels verschiedener
Grenzwerte erreicht bzw. nicht Gberschritten wurden. Bewertungstools wahrend des Fiigevorgangs.

F F n
| Lzl f

I A

Zeit Weg

Kraft/Zeit, z.B. beim Verkleben von Gehdusen Kraft/Weg, z.B. beim Einpressen eines
Stifts in Gehéusebohrung

KRAFTSENSOR

Richtige Dimensionierung des Wie kann der Kraftsensor am Pressenstéfel befestigt werden?

Kraftsensormessbereiches? .. . . .
Beispiel: Handpresse mit einer Innenbohrung im Pressenstéflel

MafBgeblich ist der benstigte Kraftmess-
bereich, der bei lhrem Fiigeprozess auftritt,
nicht der Druckkraftbereich der

Handpresse! ©

StoBel mit Innenbohrung Kontakiflédche des Kraftsensors, iber die
und Madenschraube die Kraft ibertragen wird

Bei Verwendung der Kraftsensoren 8451/8552 (unterschiedliche
StéBel/Bohrungsdurchmesser erhdéltlich) kénnen diese im Regelfall mittels
Madenschraube am PressenstéBel befestigt werden > Der Kraftsensor
ist fixiert, zentriert und verdrehsicher montiert.

Fir diese oder auch andere Einbaulésungsanséatze sprechen Sie uns einfach
an. Wir unterstitzen Sie dabei, eine technisch und wirtschaftlich sinnvolle
L3sung zu finden.
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Was passiert, wenn der Kraftsensor Gberlastet wird?

= Der Kraftsensor kann zerstort und/oder die Lebensdauer stark eingeschrankt werden

= Die messtechnischen Eigenschaften werden negativ beeinflusst

Kraftsensoren 8451/8552 mit integriertem mechanischen Uberlastschutz (bis zum 10-fachen des Messbereichendwertes)

> Schutz vor temporéren statischen Uberlasten.

Vermeidung von Fremdkréaften!

| \

Pressenkopf —>

Pressenstofiel — |
Sensor —»

Werkzeug —» I

\ Werkstiick 4

Werkstiick Werkstiick l

RICHTIG: exakte Positionierung des FALSCH: Seitenkrafte > Fehlmessungen RICHTIG: Pressenkopf, Pressenstdf3el,
Bauteils > Vermeidung von Querkraften kénnen auftreten Sensor, Werkzeug, Werkstiick und -aufnahme

und Fehlmessungen

WEGTASTER

sind genau zueinander ausgerichtet

Oftmals reicht die Erfassung der Einpresskraft fir eine aussagefidhige Bewertung des Prozesses
nicht aus. Spezielle Bauteilgeometrien, ein signifikanter ,Einschnébelabschnitt”, unterschiedliche Einpressgeschwindigkeiten
oder die Bewertung des erforderlichen BlockmaBes u.a. erfordern héufig den zusétzlichen Einsatz eines Wegtasters.

Welchen Gesamthub macht die Handpresse und
welche max. Einpresstiefe ist zu erfassen und
zu bewerten?

Zwischen Gesamthub der Handpresse und max. Einpress-
tiefe/Verstemmweg ist fir die Messbereichsauslegung des
Wegtasters ein messtechnisch verninftiges und vertretbares
MaB zu beriicksichtigen.

Wie kann ein zusatzlicher Wegtaster an
der Handpresse montiert und was sollte
dabei beachtet werden?

Grundsatzlich gilt: Vorabklarung, ob die Montage
des Wegstasters mittig oder auf der linken oder rechten
Seite der Handpresse erfolgen soll.

m Bendtigte Montagefléche von ca. 70 x 47 mm
bei Verwendung des Anbausets

m Mittels zwei Befestigungsbohrungen kann dieses Set
sehr einfach an unterschiedlichste Handpressen-Modelle
montiert werden

m Auflagerippen eriibrigen eine zusatzliche
Bearbeitung der Anbaufléche
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THE MEASUREMENT SOLUTION.

WEIL FORTSCHRITT VISIONEN BRAUCHT.

burster, der Messtechnik- und Sensor-Spezialist, liefert punktgenau die optimale Lésung fir lhre
Anforderungen. Wir bieten lhnen zukunftsorientierte Produkte, Systemldsungen und umfanglichen
Service rund um unser Produktspektrum. Mit persénlichem Engagement und kompromissloser
Qualitétsfokussierung.

Messtechnik mit Durchblick:

THE MEASUREMENT SOLUTION. bU rster

burster prézisionsmesstechnik
gmbh & co kg

Talstr. 1-5

DE-76593 Gernsbach

Tel.: (+49) 07224-645-0
Fax: (+49) 07224-645-88
E-Mail: info@burster.de
www.burster.de




