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Grundlagen Anwendung lhre Vorteile auf einen Blick

Einfache Integration

Die Normen

Fir das normgerechte Lesen und Veri-

fizieren von Codes sind besonders die Das Verifizi(.eren und normggrechte Lesen difent daz.u.,- Codes nach standardisierten ISO/IEC 15415/ 15416 fiir gedruckte Codes = industrielll & innovativ: . . ) . . :Ifrigkationsdatli(apte_r hei b
Normen ISO/IEG 15415/ 15416 sowie errfahren nicht nur zu entzn‘fgrn, sondern .dle nglltgt des Codes zu messen UI:Id hc?chwerltlge Power-L!EDs mit optlmalem \lNarmemana}.gerlnent in Vgrblndung s:l):lvieorl\:;n‘il:tur-g:\)l(ll(znl‘iaci::r ung
die ISO/IEC TR 29158 interessant. die Auswertbarkeit zu beurteilen. Durch die qualitative Bewertung des Codes ist Die Norm ISO/IEC 15415/ 15416 definiert zum normgerechten Lesen und Verifizieren von Codes drei Beleuchtungsvarianten, wobei vier mit funktionellem Design garantieren stabile Lichtverhaltnisse und eine lange
gewahrleistet, dass dieser unter unveranderten Bedingungen absolut zuverlassig im Quadrat angeordnete Beleuchtungen mit einem Winkel von 45° zur Oberflache als Standardbeleuchtung definiert sind. Der Winkel Lebensdauer m direkte Befestigung am Kamera-
gelesen werden kann. Der Code wird direkt im Anschluss an die Markierung nach kann je nach Applikation aber auch auf 30° zur Oberflache verringert werden. = normgerecht & nachvollziehbar: system
ISO/IEC 15415/ 15416 einem genormten Vorgehen bewertet und einer Qualitatsklasse (A...F oder 0...5) dank spezieller Montagesysteme und Verifikationsadapter sind eine norm- definiertes Ein- und Ausschwenken
zugeordnet. Anhand dieser Einstufung kann der Markierungsprozess, wenn nétig, Bei besonderen Bedingungen, zum Beispiel fur glanzende und spiegelnde Ober- e . ; - .
Die ISO-Norm 15415/ 15416 bezieht direkt optimiert werden — und zwar schon, bevor die Markierung den Toleranzbereich flachen, ist auch eine diffuse Beleuchtung zuléssig, die sich wiederrum im 90° ?_\erecr:e Poksmomer;nig anhder Karrjelr.a :owne bei Bedarf definiertes Ein- und S BRI EENITE]
sich auf gedruckte Codes auf Etiketten verldsst. So kann die Lesbarkeit des aufgebrachten Codes wahrend des gesamten Winkel zum Objekt befindet. Somit ist das Leuchtfeld parallel zur Oberflache. Fiir usschwenken der Beleuchtung moglic reproduzierbarer Aufbau fiir alle
und ahnlichem. Produktionsprozesses garantiert werden. diese Anwendungen kommt eine koaxial eingespiegelte Beleuchtung zum . schnell & sicher: Lesestationen
Einsatz. Hierbei wird eine diffuse, homogene Lichtquelle lber einen halb- Reduzierung von Fremdlicht und Bewegungsunscharfe durch schnelles und
ISO/IEC TR 29158 Fir eine normgerechte Ausfiihrung des Lese- und Verifikationsvorgangs ist neben durchlassigen Spiegel direkt in den Strahlengang der Optik eingebracht. leistungsstarkes Blitzen Montagesystem
S o Kamera- und Softwarefaktoren auch die Beleuchtungssituation festgelegt. Der norm- Dadurch wird das Objekt sehr gleichmaRig und schattenfrei ausgeleuchtet. Plug & Play: fiir Miniatur-Balkenlichter
i -Norm wird hin- ii i ° Blickwi it ei = - . ) . .
geegen fiir Dﬁektmarkierungen — Direct |goet::§::z ﬁl:(::)rzl:]jr?;thZ?l):;r;]rlr;erzjﬁe;rggel?l\llzl:\;v:;keéﬂeer ::Cr’neer:‘]i;n(iedsae?ItBilcnke_ geé\c?;tete 45° Anordnung aus diffuse koaxial eingespiegelte zcht?e:]le U;]\d ur;lll(omilmertet Integratlon durch funktionelles Zubehdr und ein- u Vier—: zwei und einseitige Anordnung
gart I\/_Ialrk (D';Mf)"_ genIUtZtrltmd 9"(: zum winkels wiirde eine axiale UngleichmaRigkeit des Codes hervorrufen und dadurch zu s B eftiches Anschiusskonzep m definierte Fixierpunkte fiir normge-
n:(IjZFI)’:: eg:desuraﬂ‘fa a\s/:rsihlijgder?:n einem schlechten Ergebnis in der Qualitatsbeurteilung fiihren. ISO/IEC TR 29158 fiir direktmarkierte Codes . Service & Support: rechte 30° und 45° Einstellung

Machbarkeitsuntersuchungen durch erfahrene Mitarbeiter sowie kostenfreie

Oberflachen. Leihstellungen der Komponenten unterstltzen bei der Realisierung

Fir direktmarkierte Codes lasst die ISO/IEC TR 29158 im Gegen-

satz zur ISO/IEC 15415/ 15416 funf Beleuchtungsvarianten in

Norm erechter Aufbau Anlehnung zu. Die Anordnung von vier Beleuchtungen im Winkel
g von 45° zur Oberflache =z&hlt bei direktmarkierten Codes nicht zur
normgerechten Anordnung. Die 30° Anordnung wird bei dieser Norm hingegen

Off-axis diffuse ,,D" sowohl als Variante mit vier Beleuchtungen im Rechteck, zwei gegeniber-

LUMIMAX® Beleuchtungen nach Norm

% liegenden Beleuchtungen oder einer einzelnen Beleuchtung empfohlen. ﬂ /|
Norm ISO/IEC TR 29158 Je nach Material und Form des Priifteils kann hier eine geeignete Variante — Gelaserier Code auf Kunsisiofi-  Genadelier Code auf Metallguss
bestimmt werden: oberiache Zulissige Beleuchtungen: Optionen:
J— = plane, matte und raue Oberflichen: vierseitige 30° Beleuchtungsanordnung = LED-Dombeleuchtungen der DOM CD-Serie m Betriebsarten: Permanent-, Schalt-, Blitzbetrieb
o = gewdlbte und rotationssymmetrische Oberflichen: zwei- oder einseitige = LED-Koaxialbeleuchtungen der ES-Serie m Lichtfarben: Rot, Weil, Blau, Griin, IR, UV
30° Beleuchtungsanordnung = |LED-Miniatur-Balkenbeleuchtungen der LSB-Serie m Verifikationsadpater fir Domlicht DOM CD50,
m glinzende und spiegelnde Oberflichen: Koaxial- oder Dombeleuchtung = LED-Balkenbeleuchtungen der LB-Serie Koaxialbeleuchtung ES40 und Miniaturbalkenbe-
" . . . N leuchtungen der LSB-Serie
7 m glinzende Oberflichen mit komplexer Struktur: Dombeleuchtung = ebenfalls moglich: LED-Flachenbeleuchtungen der SQ-, LG-, LSG- S o
. B und LQ-Serie, LED-Spots 3W und 5W sowie LED-Ringstrahler* m vierseitige Montagehalterung fir Miniaturbalken-
\(_|erse|t|ge Montagehalterung LR50 und LR70 und Miniatur-Ringlicht* LSR24 beleuchtungen der LSB-Serie zur normgerech-
flr LSB-Serie ten 30° und 45° Anordnung

On-axis diffuse 90°,,90
Norm ISO/IEC TR 29158 sowie

j Norm ISO/IEC 15415/ 15416 DOM CD50

I

[ Medium angle 45°/
- Low angle 30°
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m four direction: ,45Q", ,30Q“
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Norm ISO/IEC TR 29158:
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* Nach ISO/IEC 15415/ 15416 und ISO/IEC TR 29158 sind Ringbeleuchtungen nicht aufgefiihrt, jedoch
LB250 kénnen in Ausnahmeféllen auch alternative Beleuchtungsarten, wie z. B. Ringlichter, eingesetzt werden.

ES40



iiM AG - Das Unternehmen

iiM AG measurement + engineering ist Entwickler, Hersteller und Anbieter hoch-
qualitativer und leistungsstarker Produkte fir die industrielle Bildverarbeitung.

In Suhl (Thiringen) entwickeln und produzieren wir unter der Marke LUMIMAX®
leistungsstarke und hochfunktionale LED-Beleuchtungen fur Machine Vision
Anwendungen in verschiedensten Industriebereichen, z. B. fir die Automobil-, Halb-
leiter- und Pharmaindustrie sowie den Bereich Nahrung & Genuss.

Ein weiterer Unternehmensbereich entwickelt und vermarktet fir die Kabel- und
Drahtindustrie  Spezialmesstechnik sowie Peripheriegerdte zur normgerechten
Erfassung geometrischer Merkmale, insbesondere an Isolierhillen und Kabelmanteln.

Ein Team, bestehend aus mehr als 40 Ingenieuren, Technikern und Facharbeitern
begleitet unsere Kunden als Partner bei der Realisierung ihrer Herausforderungen.

LUMIMAX® LED-Beleuchtungen

Technik

Leistungsstarke Beleuchtungsprodukte
mit integrierter Controllertechnik  fur
Permanent-, Schalt- oder Blitzbetrieb
garantieren ein Hoéchstmall  an
Funktionalitdt und ermdglichen eine
fremdlichtunabhéngige und  stabile
Beleuchtung Ihrer Prifobjekte — auch bei
extrem schnellen Prozessen.

Die Integration leistungsstarker LEDs
namhafter Hersteller in Kombination mit
unterschiedlichsten optischen Systemen
realisieren  Bestrahlungsstarken in
neuen Leistungsklassen.

Funktionelles Zubehor sowie durch-
dachte Anschlusskonzepte verringern
die Integrationszeit in lhre Bildver-
arbeitungsapplikation.

Qualitat

Made in Germany - wir verpflichten uns
zu héchster Qualitat und Funktionalitat,
garantieren lhnen einen exzellenten
Service und arbeiten mit regionalen
Partnern zusammen. Die komplette Ent-
wicklung und Fertigung findet im Stamm-
haus in Suhl statt. Unsere Kunden
profitieren hier von kurzen Bearbeitungs-
und Lieferzeiten.

Um den hohen Standard aller Prozesse
zu gewdhrleisten, wird das Qualitats-
managementsystem der iiM AG jahrlich
nach der Norm ISO 9001:2008 durch die
DEKRA Certification GmbH auditiert.

MIMA X

Erfahrung

Wir verfugen Uber langjahrige Erfah-
rungen in der industriellen Bildver-
arbeitung und konnen dieses Wissen
bei der Konzipierung und Umsetzung
unserer Produkte sowie bei der Beratung
ausgezeichnet  anwenden.  Unsere
Kunden verstehen wir als Partner.
Darum bauen wir auf eine besténdige
und enge Kooperation.




Service & Beratung

Die Auswahl der richtigen Beleuchtung ist nicht nur wesentlicher Bestandteil einer stabilen, reproduzierbaren Qualitatskontrolle und
Prozesssteuerung — vielmehr ist sie der Schliissel zur Lésung von Bildverarbeitungsaufgaben. Zudem spart sie Zeit und Kosten bei der
Projektierung, Inbetriebnahme und Wartung von Bildverarbeitungslésungen im industriellen Umfeld. Darum garantieren wir Ihnen neben
hervorragender Produktqualitét ein umfangreiches Serviceangebot.

Unser Team, bestehend aus Technikern und Ingenieuren mit jahrelanger Erfahrung im Bereich Machine Vision, steht Ihnen fir
folgende Serviceleistungen jederzeit gern zur Verfiigung:

Machbarkeitsuntersuchungen

Kundenspezifische Entwicklungen &
Anpassung von Produkten

Leihstellungen & Laborausstattung

Beratung & Support

Schulungen

Kontakt

iiM AG measurement + engineering
Neuer Friedberg 5
98527 Suhl

Tel..  (+49) 3681/ 455 19-0
Fax:  (+49) 3681 /455 19-11

Web: www.iiMAG.de
E-Mail: info@iiMAG.de




