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Schnelle Messungen

Infrarot-Thermometer messen die von einem
Objekt ausgesandte Warmestrahlung. Dieses
Messverfahren ist dann von Vorteil, wenn das
Messobjekt nicht berthrt werden kann (z.B.
bei bewegten Teilen) oder eine berthrende
Temperaturmessung zu Verschmutzung,
Beschadigung oder Veranderung der Ober-
flache des zu messenden Materials fuhren
kénnte (z.B. in der Lebensmittelindustrie,
bei Messungen an Kunststofffolien o. &.).
Im Gegensatz zu Kontaktfuhlern sind die

Messzeiten wesentlich kirzer — ein besonderer

Vorteil beim Einsatz flr Qualitatstber-
wachungs-, Steuer- und Regelaufgaben.

MI3 Serie - Merkmale

®m  Erweiterter Temperaturbereich bis 1650°C

m  Optische Auflésung bis 22:1

m  Kleinste Messflecken bis 0.5 mm (mit

Vorsatzlinse)
®m  Schnelles Modell mit 20 ms Ansprechzeit
®m  |ndustriefestes Messkopfkabel (PUR):

silikon- und halogentfrei, resistent gegen Ole,

Sauren und Basen

m  USB 2.0 Schnittstelle als Standard und

Feldbusse zur Auswahl

®  Umgebungstemperaturen bis 180°C ohne

Klhlung (Kostenersparnis)

Prozesssoftware

Mit Hilfe der DataTemp® MultiDrop
Software konnen Funktionen des MI3
Sensors Uber eine USB/485 Schnittstelle
ferneingestellt werden: Digitaleingange
zum prozessabhangigen Setzen von
Emissionsgrad und Alarmen  durch
Ubergeordneten Leitrechner, Analogeingang
zur Emissionsgradeinstellung und

Kompensation der Hintergrundstrahlung.
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Messwerte mehrerer Sensoren in einem
Netzwerk, mit Darstellung von Alarmwerten
zum Erkennen von Grenzwertverletzungen.

MI3 Serie - smart und innovativ

Wahrend bei vergleichbaren markttblichen Infrarot-Pyrometern
die Messwerte vom Kopf zur Elektronikbox Uber stéranfallige
analoge Spannungen im empfindlichen pV Bereich Ubertragen
werden, stellen alle Modelle des MI3 Sensors kalibrierte,
digitale Temperaturwerte direkt an der Schnittstelle des Kopfes
zur Verflgung.

Modelle
Mi3* MI3100*
Temperaturbereich
-40 bis1650°C 250 bis 1800°C
Antwortzeit
20ms 130 ms 10 ms
Optik
22:1 101 21 100:1
Spektralbereich
5um 8-14 uym 1um 1,6 um
Genauigkeit
1% oder 1°C 0,5% + 2°C
Ausgénge
0-5/10V 0-5/10V
0/4-20 mA, 0/4-20 mA,

J, KR, S J, K R, S
Alarm, USB, RS485, Alarm, USB, RS485,
Profibus, Modbus, Ethernet, Profinet Profibus, Modbus, Ethernet, Profinet
Analogausgéange mit Analogausgénge mit
galvanischer Trennung galvanischer Trennung

* Explosionsgeschltzte Messkdpfe erhéitlich (Option)
** Thermoelementtyp

MI3 - Das kleinste autarke
Infrarot-Pyrometer der Welt

Der MI3 Sensor besteht aus einem robusten P65
Miniaturmesskopf mit integrierter Elektronik und ist in einem
breiten Temperaturbereich einsetzbar. Mit gerade mal 14 mm
im Durchmesser und 28 mm Lénge
4 ist der Messkopf in der OEM
Ausfihrung damit das zur Zeit
kleinste autarke Infrarot-Pyrometer
der Welt. Der fUr einen breiten Anwendungsbereich konzipierte
Sensor befindet sich in einem robusten Edelstahlgehduse,
das Langzeitanwendungen bei Umgebungstemperaturen bis
180°C ohne Kuhlung auch unter rauen Industriebedingungen
ermaoglicht. Kihlzubehdr verursacht nicht nur Installationskosten,
es kann undicht werden und Produkte verschmutzen. Die
durch KuUhlung enstandene Kondensation kann das Sichtfeld
beeintrachtigen und damit die Messgenauigkeit herabsetzen.



Zur Einbindung des MI3 Sensors an bestehende Leitsysteme
Uber standardisierte Schnittstellen wird die
separate MIBCOMM Kommunikationsbox
verwendet. Mit dieser Kombination ist

MI3 Serie - Highlights

®  Geringste Installationskosten pro
Messpunkt durch Mehrkopffahigkeit

Die mehrkopffahige Kommunikationsbox
MISMCOMM mit USB Schnittstelle als
Standard und einer Vielzahl optionaler
Feldbusse kann sehr montagefreundlich
Uber Hutschiene installiert werden.

Bis zu 4 Messkopfe gleichzeitig kdnnen
direkt an der Kommunikationsbox ohne
zusatzliche Verteilerbox angeschaltet werden.
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Die Verteilerbox erlaubt die
Verschaltung von bis zu 8 individuell
adressierbaren Messkoépfen.

Die OEM Version der MI3 Sensoren erlaubt die direkte
Anbindung an bestehende Steuerungssysteme
auf Gerateebene Uber den internen digitalen
Bus. Der MI3 Messkopf funktioniert
hierbei als eigenstandiges Pyrometer,
eine zusatzliche Kommunikationsbox
ist nicht erforderlich, wodurch sich ein
unmittelbarer Kostenvorteil speziell fur
OEM Maschinenbauer ergibt.

Hochtemperaturmodell MI3100

Das neue kurzwelligen Spektraimodell der Raytek MI3 Serie
ist fir einen breiten Temperaturbereich konzipiert. Gegenuber
langwelligen Sensormodellen hat es den Vorteil, dass es bei sich
andernden Emissionsgraden genaue Messergebnisse liefert, wie
das zum Beispiel bei reflektierenden Materialien (Metalle) der Fall
ist.

Der MI3100 Messkopf besitzt ein robustes Edelstahlgehduse
im Schutzgrad P65 und ist ohne Kuhlzubehdr bei
Umgebungstemperaturen bis zu 120°C einsetzbar.

Der robuste MI3100 Messkopf im
Edelstahlgehduse mit integriertem
Laservisier

MI3100 - Highlights

der MI3 100% rUckwartskompatibel des MI3 Systems
gt" zum bewahrten Vorgangermodell = Selbstdiagnosefunktionen:  Bruch
4 Ml und bietet gleichzeitig neue einer Leitung des Kopfkabels,
leistungsstarke Funktionen. Kopfinnentemperatur
® Plug & Play Austausch von

Messkopfen ohne Eingabe von
Kopfparametern (patentiert)

Robuste EMV Vertraglichkeit durch
digitale Kommunikation zwischen Kopf
und Box

Keine Messwertverfalschung durch
Biegen/Bewegen des Messkopfkabels
(z. B. beim Einsatz an Roboterarmen,
Schleppketten)

Optionale Feldbusse: RS485, Profibus,
Modbus®, Ethernet, Profinet

64 MB Datenlogger flr Ethernet
Kommunikationsboxen

Optional 4 Analogausgéange mit galva-
nischer Trennung

Sensorkopf mit digitalem Bus zur
direkten Vernetzung auf Gerateebene
(ohne Kommunikationsbox)

MI3 digital

Innovatives MI3 Mehrkopf-Design spart
Installationskosten.

Sensor analog
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Konventionelle analoge Sensoren erfordern
Je eine Kommunikationsbox pro Sensorkopf..

Temperaturbereich bis 1800°C
Laservisier

Optische Aufldsung 100:1
Spektralmodelle mit 1 upm /1,6 pm

Umgebungstemperatur bis 120°C
ohne Kuhlung



MI3 Ex-Sensoren

Explosionsfahige Atmosphéaren kdénnen durch
brennbare Gase, Nebel, Dampfe oder Staube
verursacht werden. Explosionen kénnen
Menschenleben kosten, ernsthafte
Verletzungen zufligen und erhebliche @
Beschadigungen anrichten. Wenn Sie

in solch einer explosionsgeféhrdeten

Umgebung arbeiten und Geréte mit um:h
spezieller Zertifizierung brauchen, : —

dann koénnen Sie mit den ATEX/ _
|IECEX zertifizierte Raytek MI3 Sensoren die
Prozesstemperaturen sicher Uberwachen.
Alle MI3 und MI3100 Messkopfe kdnnen
optional auch als ATEX/IECEx zertifizerte
Modelle bestellt werden. Raytek MI3 ATEX/

IECEx Produkte bieten lhnen eine groBe
Modellvielfalt fur Ihre Anwendungen.

Highlights: Explosionsgeschutztes MI3

m  ATEX und IECEXx zertifizierte Modelle flr Staub- und Gas
m  Gleiche Funktionen wie Standard-Modelle

®m  Feldaustauschbarkeit aller Komponenten ohne
die Notwendigkeit einer Neukalibrierung

®  Ein explosionsgeschutztes Netzteil kann fur zwei
Messkopfe verwendet werden (spart Installationskosten)

Raytek Service fiir eine lange Nutzungsdauer

Raytek verfugt Uber mehr als 50 Jahre Erfahrung in der Infrarot-
Temperaturmessung. Unsere Spezialisten in der ganzen Welt stehen
Ihnen bei technischen Problemen hilfreich zur Seite. Jedes Produkt
der MI3 Serie wird mit einer Garantiezeit von zwei Jahren ausgeliefert.
DarUberhinausbietet Raytek Service, Schulung, Kalibrierungundweitere
kundenspezifische Dienstleistungen an, die dazu beitragen, dass Sie
den gréBtmaoglichen Nutzen aus lhrem Infrarot-Thermometer ziehen.
FUr weitere Informationen Uber unsere Temperaturmessldésungen
kontaktieren Sie unsere Anwendungsspezialisten.
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Die Kontrolle der Temperaturhomogenitét bei der
Papierherstellung fiihrt zu gréBerem Durchsatz und
hoher Produktqualitét.
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Eigensichere Infrarotsensoren zur Temperaturmessung
und -tberwachung in explosionsgefdhrdeten
Bereichen.

Trocknungsprozesse nach dem Lackieren oder beim
thermischen Umformen — Infrarotsensoren optimieren
die Prozesssteuerung in der Automobilindustrie.

EMEA

Berlin, Deutschland

Tel:  +49 30 4 78 00 80
info@flukeprocessinstruments.de

China

Peking, China

Tel:  +8610 6438 4691
info@flukeprocessinstruments.cn

Japan

Tokyo, Japan

Tel: +810367143114
info@flukeprocessinstruments.jp

Weltweiter Service

Fluke Process Instruments bietet verschiedene Serviceleistungen,
einschlieflich Reparatur und Kalibrierung. Weitere Informationen
erhalten Sie bei Ihrer Niederlassung.

www.flukeprocessinstruments.de
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