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RADIALVENTILATOREN

HEISSGAS




RADIALVENTILATOREN FUR DIE FORDERUNG
VON MEDIEN BIS ZU 1.000 °C

Die Scheuch COMPONENTS Heif3gasventilatoren fordern durch spezielle konstruktive Maf3nahmen und den Einsatz von
hochwertigen Materialien Medien bis zu 1.000 °C und ermdglichen somit beispielsweise eine Warmebehandlungsanlage
mit Aufheiz-, Glih- und AbkUhlzone aus einer Hand auszustatten.

FLEXIBLE EINSATZMOGLICHKEITEN

Besondere Geometrien der Laufrader lassen Ausfiihrungen ohne
Geh&use oder Leitbleche zu. Je nach Laufraddurchmesser und
Anwendung sind verschiedene Antriebsarten realisierbar. Haufiger :
Anwendungsfall ist die Luftumwalzung in Warmebehandlungsdéfen flr 5 %N\ 1
Metalle, Glas oder Ziegel. e

Auch Rezirkulationsventilatoren fiir Aluminiumschmelzdfen oder

Geh&useventilatoren zur Férderung von Abgasen aus Verbrennungs-

an lagen Wu rde n bereits e rfo Lg I’EiCh u mgeSEtZt- Senftenbacher Ziegelwerk: Verringerung des Energieaufwandes
fur die Aufwarm- und Abkuhlphase im Ofen

KOMPAKTE BAUWEISE

Um den hohen Belastungen Stand zu halten kommen Cr-Ni-Stéhle

und Ni-Basislegierungen zum Einsatz. Diese werden im Stammwerk in
Aurolzmiinster (AT) sorgféltig verarbeitet. Besondere Isoliermaterialien
sowie ein ausgekligeltes Kihl- und Beliftungssystem ermdglichen ab-
hangig vom Laufraddurchmesser eine kompakte Bauweise mit direktem
Antrieb ohne Zwischenlagerung.

STROMUNGSSIMULATION

Bei Einbauventilatoren erfolgt die Stromungsfiihrung meist im Zwischenraum hinter den Wand- oder Deckenpaneelen
des Ofens. Die Qualitat eines Warmeprozesses hangt mafdgebend von der Gleichméfigkeit der Stromung im Ofenraum
ab. Der Ventilator und die Flhrung der Strémung sind also fur die Funktion der Ofenanlage und die Qualitat der Charge
entscheidend.

Weiters ist es wichtig, die eingebrachte Energie des Ventilators moglichst effizient zu nutzen. Das fehlende Spiralgehause
kann durch entsprechend abgestimmte Leitbleche ersetzt werden.

Die Leitvorrichtungen kénnen mit Hilfe von numerischen Strdmungssimulationen an die platztechnischen Gegebenheiten
im Ofen angepasst werden. So lassen sich hohe Geschwindigkeitsgradienten oder Totzonen vermeiden.
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