
SPIRALSPANNSTIFT IN DER NORM – 
AUSFÜHRUNG
TECHNISCHE DATEN

HINWEISE
• Standardspezifikationen, wenn nicht anders angegeben.
• Alle Messungen gelten vor dem Beschichten.
• Die standardmäßige Oberfläche für Stifte aus Edelstahl ist geölt. Passivierte Stifte gegen Aufpreis.
• Elektrolytische Verzinkung ist nicht verfügbar für Spannstifte mit einem Durchmesser von  8 mm und 0,312" oder grösser.
• Sondergrössen, -Ausführungen, Werkstoffe und Oberflächen (einschliesslich ölfreie Stifte) auf Anfrage.

QUERSCHNITT EINES SPIRALSPANNSTIFTS

FASE

45˚

90˚

Wie man den Durchmesser eines Spiralspannstiftes misst

Der Aussendurchmesser eines Spiralspannstiftes wird mit einer Bügelmessschraube 
von der Fase der auslaufenden Windung (0°) über 90° gemessen. Der Meßpunkt des 
Stiftdurchmessers muss mindestens 1xD, gemessen von dem Ende des Stiftes sein.

MESSPUNKTE
DES 

STIFTAUSSENDURCHMESSERS

MESSPUNKT STIFTAUSSENDURCHMESSER  
MIN. 1XD

B

AUSFÜHRUNGEN
M	 Standard

H 	 Schwer

L  	Leicht

WERKSTOFFE
B	 Federstahl

C 	 Chrom Edelstahl

D  	Nickel Edelstahl

W	 Legierter Stahl

OBERFLÄCHEN
K	 Geölt

T	 Galvanisch verzinkt

Der dritte Buchstabe bezeichnet die Oberflächenbehandlung. 
Der zweite Buchstabe identifiziert den Werkstoff. 
Der erste Buchstabe gibt die Ausführung des Spannstiftes an.
Die zweite Zahl bezieht sich auf die Länge.
Die erste Zahl gibt den Nenndurchmesser an.
Das Präfix bezeichnet den Stifttyp.

Bezeichnung
Spiralspannstift, 8 mm (Durchm.) x 32 mm (Länge), Standardausführung/Federstahl/geölte Oberfläche

CLDP	    8	   x        32	 M	 B	 K
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SPIRALSPANNSTIFTE IN DER SCHWEREN 
AUSFÜHRUNG – METRISCH
ISO 8748 • ASME B18.8.3M

Scherversuche werden gemäß ISO 8749 und ASME B18.8.3M vorgenommen.

ZWEISCHNITTIGE ABSCHERKRAFT – kN min.

Alle Messungen gelten vor dem Beschichten. 

NENNDURCHMESSER  1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 16 20

FEDER STAHL
LEGIERTER STAHL
CHROM EDELSTAHL

1,90 3,50 5,50 7,60 10 13,50 20 30 53 84 120 210 340

NICKEL EDELSTAHL 1,45 2,50 3,80 5,70 7,60 10 15,50 23 41 64 91 — —

NENNDURCHMESSER     1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 16 20

DURCHMESSER ØD MAX. 1,71 2,21 2,73 3,25 3,79 4,30 5,35 6,40 8,55 10,65 12,75 16,90 21,00
MIN. 1,61 2,11 2,62 3,12 3,64 4,15 5,15 6,18 8,25 10,30 12,35 16,40 20,40

KONUS B DURCHM. MAX. 1,40 1,90 2,40 2,90 3,40 3,90 4,85 5,85 7,80 9,75 11,70 15,60 19,60
C LÄNGE REF. 0,50 0,70 0,70 0,90 1,00 1,10 1,30 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 4,50

EMPFOHLENE 
AUFNAHMEBOHRUNG

MAX. 1,60 2,10 2,60 3,10 3,62 4,12 5,12 6,15 8,15 10,15 12,18 16,18 20,21
MIN. 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

BEIDSEITIGER KONUS

Verfügbar in Federstahl und Edelstahl Nur in Legierungsstahl verfügbar

STANDARDLÄNGEN

* Allgemein am Lager vorrätige Abmessungen
1) Der Stift muss aufgrund seines Eigengewichts durch die Bohrung fallen.

Sondergrössen, -Ausführungen, Werkstoffe und Oberflächen (einschliesslich ölfreie Stifte) auf Anfrage.

NENNDURCHMESSER  1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 16 20

LÄ
N

G
EN

4 *5 * *6 * * *8 * * * *10 * * * * *12 * * * * *14 * * * * * *16 * * * * * * *18 * * * * * *20 * * * * * * *22 * * * * * * *24 * * * * * * *26 * * * * * * *28 * * * * * *30 * * * * * * *32
35 * * * * * *40 * * * * * *45 * * * * * *50 * * * * * *55 * * * *60 * * * *65 * * *70 * * *75 * * *80 * * *85 * *90 * *95 * *100 * *

	 Stiftlänge	 Längentoleranz
Nenndurchmesser der Stifte	 ø1,5 - 10	 ø12 - 20
L ≤ 10	 ±0,25	 N/A
10 < L ≤ 50	 ±0,5	 ±0,5
50 < L	 ±0,75	 ±0,75

Bohrungsdurchmesser Prüflehre 1)	
Länge

der Prüflehre
Stiftlänge	 Min.	 Max.	 ±0,15
L ≤ 24	 +0,18 +0,2 25
24 < L ≤ 50	 +0,3 +0,34 50
50 < L	 +0,42 +0,48 75

Austauschbare Millimeter-
und Zoll-Stifte

Ø zoll
0,078	 5/64
0,156	 5/32
0,312	 5/16
0,625	 5/8

Ø mm
2,0
4,0
8,0
16,0



ØB

C

L ØD

ØD

NENNDURCHMESSER 
0,062 0,078 0,094 0,109 0,125 0,156 0,187 0,219 0,250 0,312 0,375 0,437 0,500 0,625 0,750
1/16 5/64 3/32 7/64 1/8 5/32 3/16 7/32 1/4 5/16 3/8  7/16 1/2 5/8 3/4

LÄ
N

G
EN

0,187 3/16 * *0,250 1/4 * * *0,312 5/16 * * * *0,375 3/8 * * * *0,437 7/16 * * * * *0,500 1/2 * * * * * *0,562 9/16 * * * * * *0,625 5/8 * * * * * * *0,687 11/16
0,750 3/4 * * * * * *0,812 13/16
0,875 7/8 * * * * * *0,937 15/16
1,000 1 * * * * * * *1,125 1-1/8
1,250 1-1/4 * * * * * * *1,375 1-3/8
1,500 1-1/2 * * * * * *1,625 1-5/8
1,750 1-3/4 * * * * * *1,875 1-7/8
2,000 2 * * * * * *2,250 2-1/4 * * * *2,500 2-1/2 * * * *2,750 2-3/4 * * *3,000 3 * * *3,250 3-1/4 * *3,500 3-1/2 * *3,750 3-3/4 *4,000 4 *

NENNDURCHMESSER 
0,062 0,078 0,094 0,109 0,125 0,156 0,187 0,219 0,250 0,312 0,375 0,437 0,500 0,625 0,750
1/16 5/64 3/32 7/64 1/8 5/32 3/16 7/32 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 5/8 3/4

FEDER STAHL
LEGIERTER STAHL
CHROM EDELSTAHL

475 800 1150 1500 2000 3100 4500 5900 7800 12000 18000 23500 32000 48000 70000

NICKEL EDELSTAHL 360 575 825 1150 1700 2400 3500 4600 6200 9300 14000 18000 25000 — —

NENNDURCHMESSER 
0,062 0,078 0,094 0,109 0,125 0,156 0,187 0,219 0,250 0,312 0,375 0,437 0,500 0,625 0,750
1/16 5/64 3/32 7/64 1/8 5/32 3/16 7/32 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 5/8 3/4

DURCHMESSER ØD MAX. 0,070 0,086 0,103 0,118 0,136 0,168 0,202 0,235 0,268 0,334 0,400 0,466 0,532 0,658 0,784
MIN. 0,066 0,082 0,098 0,113 0,130 0,161 0,194 0,226 0,258 0,322 0,386 0,450 0,514 0,640 0,766

KONUS B DURCHM. MAX. 0,059 0,075 0,091 0,106 0,121 0,152 0,182 0,214 0,243 0,304 0,366 0,427 0,488 0,613 0,738
C LÄNGE REF. 0,028 0,032 0,038 0,038 0,044 0,048 0,055 0,065 0,065 0,080 0,095 0,095 0,110 0,125 0,150

EMPFOHLENE 
AUFNAHMEBOHRUNG

MAX. 0,065 0,081 0,097 0,112 0,129 0,160 0,192 0,224 0,256 0,319 0,383 0,446 0,510 0,635 0,760
MIN. 0,062 0,078 0,094 0,109 0,125 0,156 0,187 0,219 0,250 0,312 0,375 0,437 0,500 0,625 0,750

Scherversuche werden gemäß ASME B18.8.2 vorgenommen.

ZWEISCHNITTIGE ABSCHERKRAFT – lb. min.

* Allgemein am Lager vorrätige Abmessungen
1) Der Stift muss aufgrund seines Eigengewichts durch die Bohrung fallen, deren Länge die Länge des Stifts jeweils auf die nächste Zolleinheit

gerundet überschreitet und den spezifizierten maximalen Durchmesser des Stifts zuzüglich der Geradheitstoleranz hat.

SPIRALSPANNSTIFTE IN DER SCHWEREN 
AUSFÜHRUNG – ZOLL
ASME B18.8.2

BEIDSEITIGER KONUS

Sondergrössen, -Ausführungen, Werkstoffe und Oberflächen (einschliesslich ölfreie Stifte) auf Anfrage.

Alle Messungen gelten vor dem Beschichten. 

STANDARDLÄNGEN

Austauschbare Zoll- und 
Millimeter-Stifte

Ø zoll
0,078	 5/64
0,156	 5/32
0,312	 5/16
0,625	 5/8

Ø mm
2,0
4,0
8,0
16,0

	 Stiftlänge	 Längentoleranz
Nenndurchmesser der Stifte	 ø1/16 - 3/8	 ø7/16 - 3/4
L ≤ 2,000	 ±0,010	 ±0,025
2,000 < L ≤ 3,000	 ±0,015	 ±0,025
3,000 < L	 ±0,025	 ±0,025

Stift Geradheits-	 Länge der Prüflehre
	 Stiftlänge	 Toleranz 1) ±0,005

L ≤ 1,000	 0,007	 1,000
1,000 < L ≤ 2,000	 0,010	 2,000
2,000 < L	 0,013	 3,000

Verfügbar in Federstahl und Edelstahl Nur in Legierungsstahl verfügbar



Innovative Lösung für Verbindungen.
Niedrigere Montagekosten.

Bitte sehen Sie aktuelle Spezifikationen und das Standard-Produktangebot auf SPIROL.de ein.
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Installationstechnologie 
für Stifte

Installationstechnologie 
für Gewindeeinsätze

Compression Limiter 
Installationstechnologie

Shims/ Zwischenlagen 
für Toleranzausgleich

Präzisions Pass- und
Unterlegscheiben

Vibrationszuführsysteme

Gewindeeinsätze für 
Kunststoffe

Eisenbahnmuttern Tellerfedern

Pass-Spannbuchsen & 
Spannbuchsen

Distanzhülsen & Gerollte 
rohrförmige Produkte

Compression
Limiters

Spiralspannstifte Geschlitzte
Spannhülsen

Zylinderstifte

SPIROL bietet kostenlose anwendungstechnische Unterstützung. Wir helfen 
Ihnen bei neuen Konstruktionen sowie bei der Lösung von Problemen und 
empfehlen Kosteneinsparungen bei bestehenden Konstruktionen. Lassen 
Sie uns Ihnen helfen, indem Sie den Technischen Service auf SPIROL.de 
besuchen.
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