BZ1-BZ2

BEARBEITUNGSZENTREN

Flexible Fertigungssysteme fiir groRe Umformkrafte

Neue Applikationen erfordern neue Ideen. Erfordern Ma-
schinenkonzepte, die bei wachsenden und sich andern-
den Anforderungen flexibel an neue Fertigungsstrategien
angepasst werden kénnen. Wie die leistungsstarken
BIHLER-Bearbeitungszentren BZ. Diese bieten Anwendern
alle Vorziige der BIHLER-Multitechnologie. Die kompakten
Maschinensysteme werden zum kombinierten Stanzen,
Biegen, Schweilsen, Montieren, Gewinden, Schrauben,
u.v.a. eingesetzt. Auch spanabhebende Bearbeitungen

sind in Fertigungsprozesse integrierbar. Das BZ-Maschi-
nenkonzept umfasst zwei unabhangige, parallel hinterei-
nander liegende Bearbeitungsebenen, die separat oder
gemeinsam zur Teile- und Baugruppenfertigung zur Ver-
figung stehen. Sowohl radiale als auch lineare Werk-
zeugldsungen lassen sich variabel realisieren. Einfaches
Handling und maximale Prozesssicherheit garantiert die
Multi-Achssteuerung VariControl VC 1.
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Entscheidende Vorteile der BZ

— Leistungsstarke, flexibel einsetzbare Fertigungs-
systeme flr hdhere Umformkrafte und gréfiere
Bandabmessungen

— Offenes Maschinenkonzept garantiert freien Zugang
fur schnelles und problemloses Umrlsten und
Warten der Werkzeuge

— Perfekt anpassbar fir individuelle Kundenldsungen
nach dem Baukastenprinzip

— Integration samtlicher BIHLER-Schlisseltechno-
logien wie Gewinden, Schweillen, Schrauben, uvm.
moglich

— BZleicht in Fertigungslinien einfligbar und vernetzbar

— Koppelung mit MINSTER-Pressen zur Maschinen- TWINTEC mit BZ 1
kombination TWINTEC

— Basismaschine und Bearbeitungsmodule zur — Hochste Prozesssicherheit durch Multi-Achssteuerung
Fertigung anderer Baugruppen wiederverwendbar VariControl VC 1 mit modernster Steuerungstechnik

Technische Daten

BZ1 BZ 2 (Bz 2/5)

Hubzahl (1/min.) stufenlos von 5 bis max. 150 stufenlos von 5 bis max. 400
Pressen max. 300 kN, Hub 16 mm max. 300 kN, Hub 12 mm
Schlittenaggregate  max. 120 kN, Hub max. 95 mm max. 50 kN, Hub max. 50 mm
Mittelbewegung max. 20 kN, Hub max. 80 mm max. 10 kN, Hub max. 50 mm
Einzugsléange max. 500 mm (mech.), NC-Einzug beliebig max. 240 mm (mech.), NC-Einzug: beliebig
Material Bandbreite max. 160 mm, Bandbreite max. 80 mm,

Draht-@ max. 10 mm Draht-@ max. 4 mm
Abmessungen Breite 3.130 mm x Tiefe 2.100 mm x Breite 2.130 mm; Tiefe 1.400 mm;

Hohe 3.100 mm Hohe 2.050 mm
Gewicht ca. 16.000 kg (ohne Aggregate und Werkzeug) ca. 4.200 kg (ohne Aggregate und Werkzeug)

Einfaches Handling - mehr Prozesssicherheit

Die BZ sind mit der BIHLER Multi-Achssteuerung Vari-
Control VC 1 ausgestattet. Die Steuerung ermdglicht
einfaches Handling und Uberwachen der Herstellungs-
prozesse Uber ein 15" Touch-Display und eine zusatz-
liche Multifunktionstastatur. Hilfefunktionen wie Erlaute-
rungstexte, 3D-Animationen, Fotos und Videos machen
die VC 1 Uberaus bedienerfreundlich.
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