EP-M1250

Metal Additive Manufacturing:
O-Laser GroBformat-Drucker




EP-M1250

Der EP-M1250 GroBformat Metall 3D Drucker bietet eine erstaunliche BauraumgroBe von 1258 x 1258 x 1350 mm3. Das

Neun-Laser-System stellt eine hocheffiziente Produktion von metallischen Bauteilen mit hdchsten Anforderungen sicher.
Die prézise Ausrichtung, sowie die innovative Uberwachungstechnologie der Laserfeld Uberlappung ermdglicht eine hohe
Homogenitat und Stabilitdt der Bauteile wahrend dem gesamten Druckprozess.

Anhand einer weitreichenden Auswahl an Metallpulverwerkstoffen wie Titan-, Aluminium-, Nickelbasislegierungen,
Werkzeugstahlen sowie Edelstdhlen und anderen schmelzbaren Metallen, besteht eine hohe Kompatibilitét fiir zahlreiche

Industrien.

Durch ihre hohe Konfigurierbarkeit in Bauraumhohe und Bauplattformflache eignet sich die EP-M1250 zur Herstellung von
groBformatigen, hochprazisen und leistungsstarken Teilen fiir die Luft- und Raumfahrt, die Automobilindustrie sowie den

Maschinenbau.

® Hohe Effizienz & Produktivitit

< ¢ Individualisierte Fertigung mit einer BauraumgréBe von

Uber 2 m3.
¢ Hohe Bauteilausbringung mittels simultan arbeitender

Neun-Laser-Technologie.
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© Zuverlassig & Prozessstabil

e Stabiler Sauerstoffgehalt von < 100 ppm, sowie
gleichbleibender Druck in der Baukammer durch
modernste Dichtungstechnik.

e Sicherere und zuverlissige Uberwachung
der Schutzgasquelle & Umgebung in Echtzeit.




© Hohe Qualitat

e Ausgezeichnete Laserstrahl Qualitat (M2 < 1.1).

e Bauteildichte von > 99,9 %.

e Abweichung der mechanischen Eigenschaften von
Bauteilen untereinander von < 5 %.

e Entfernung von Spritzern und SchweiBrauch durch

optimiertes Gasstrémungsdesign sorgt fiir reproduzierbare

Ergebnisse.
e Ausgereifte Kalibrierungstechnik fiir konstante Qualitat.

© Kundenorientierter Aftersales Service

e Unterstlitzung im technischen Bereich, einschlieBlich
Datenauswertung & Anwendungsentwicklung.

e Kostenlose Bereitstellung von Druckparametern.
Unterstiitzung unserer Kunden bei der Entwicklung
neuer Materialparameter.

¢ Kostenlose Inbetriebnahme und Wartung der Anlage
wahrend der Garantiezeit, umfangreiches
Schulungsprogramm.

@ Bedienerfreundliches System

Intuitive Benutzeroberflache mit vollautomatischer One-Click

Printing Funktion.

Wartungsfreies Filtrierungssystem der Inertathmosphare.
Echtzeit Druckjobliberwachung mittels Control Software sowie

riickverfolgbare Analyse der Druckjobparameter.

Sicheres Design Stromschlag- Bediener- Brandschutz
schutz freundlich
Ny
Umweltfreundlich Echtzeit- Gasmanagment Kosteneffizienz
Prozess-
iberwachung



EP-M1250
Spezifikationen

Bauraum 1258 x 1258 x 1350 mm3
Optisches System 9 Faserlaser, 500/700/1000 W
LaserspotgroBe 70-130 pm

Max. Scangeschwindigkeit 7 m/s

Baugeschwindigkeit [1] 240 cm?/h

Schichtdicke 20-120 pm

Bis 100 mm BauteilgréBe: < £ 0,1mm

Ab 100 mm BauteilgroBe: < £ 0,1 %

Titan-, Aluminium-, Nickelbasis-, Cobalt-Chromlegierungen sowie
Werkzeug- und Edelstahle, etc.

Genauigkeit

Material

Beheizte Bauplattform Bis 200 °C

Stromversorgung 380V, 50-60 Hz, 40 kw, 100 A

Gasversorgung Ar/N;

Sauerstoffgehalt in Prozesskammer <100 ppm

Dimensionen (L x B x H) 9000 x 4800 x 6300 mm3

Gewicht 50000 kg
Software EP-Hatch, EP Control; weitere auf Anfrage

Input Data Format STL oder andere konvertierbare Daten

[1] Die Druckgeschwindigkeit hdngt von der Maschinenkonfiguration, den Prozessparametern sowie der Anzahl der Laser ab.

Eplus3D Tech GmbH behélt sich das Recht vor, eventuelle Anderung der Spezifikationen und Bilder vorzunehmen.

Eplus3D www.eplus3d.com info@eplus3d.com



