


Unser Unternehmen stellt sich vor:

Im Jahre 1918 eroffnete August Paul Gronemeyer in Dusseldorf seine Firma
zur Herstellung von Ketten und Elevatoren. Sein Grindungskapital: hand-
werkliches Kénnen und ein gutes Stick Unternehmergeist.

Nachdem durch Kriegseinwirkungen samtliche Produktionseinrichtungen
zerstort worden waren, begann im Jahre 1945 der Wiederaufbau der Firma

in der Weserstadt Hoxter.

1967 vollzog sich der erste Gene-
rationswechsel in der Firmen-
fihrung. Dem Erfolgsrezept des
Firmengrunders folgend, wurde von
dessen Sohn Glnter Gronemeyer ein
Ausbau von Produktionskapazitat
und Produktpalette betrieben.

Mitte der 70er Jahre wurde mit der
Konstruktion und Fertigung von
Forderanlagen begonnen. Besonders
im Bereich der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie, aber auch in
Branchen wie der pharmazeutischen
Industrie und der Glasindustrie sind
unsere Fordersysteme ein Begriff fr
Funktionssicherheit und Langlebig-
keit. Internationale Geschaftsverbin-
dungen haben diesen Ruf auch tber
Deutschlands  Grenzen  hinaus
bekannt werden lassen.

Durch die 1994 erfolgte Ubergabe
der Unternehmensfiihrung an Peter
Gronemeyer wurde die Kontinuitat
des Familienunternehmens gewahrt.
Kundenndhe, hohe Qualitatsan-



spriche und Liefertreue sind die
Basis fur das erfolgreiche Bestehen
unseres Unternehmens.

Die Einfihrung eines Qualitats-
sicherungssystems gewahrleistet
einen hohen Qualitdtsstandard der
Gronemeyer Produkte.

Die Produktionseinrichtungen unse-
rer Antriebselementefertigung er-
moglichen eine fir den Sonder-
maschinenbau erforderliche Fer-
tigungstiefe. Diese ist besonders in
Hinsicht auf eine hohe Verfligbar-
keit anlagenspezifischer Ersatzteile
von Vorteil.

Das Rickgrat unseres Unterneh-
mens bildet ein eingespieltes Team
aus erfahrenen Konstrukteuren und
Ingenieuren. |hr  Wissen und
Engagement ermdglicht uns die
Projektierung und Ausfihrung

VORSPRUNG DURCH IDEEN

komplexer GroBanlagen vom ersten
Layout bis zur Ubergabe der schlis-
selfertigen Anlage an den Kunden.




Konzeption, Projektierung

und Realisierung komplexer Forderlosungen

Die Fordertechnik wird bei der Projektierung von
Fertigungseinrichtungen oft vernachldssigt. Dabei weil3
jeder: Ein System ist immer nur so leistungsstark wie
sein schwachstes Glied. Mit uns als Partner bekommen
Sie lhre Fordertechnik besser in den Griff.

Moderne Produktionsmaschinen bendtigen eine optimale
Verkettung. Dieses gilt sowohl fur die hohen
Produktionsleistungen als auch fir die Flexibilitdt beim
Produktwechsel.

Uberschubeinheit

Produkttrdgertransport mit Zwischenspeicherung

Das Ziel

Integration eines Brandschutzabschlusses

Erarbeitung schlissiger Fordertechnik-Konzepte

Fordertechnik auf dem neuesten Stand der Technik

Planung von Neuanlagen und Optimierung bestehender Ablaufe
wirtschaftlich optimale Materialflusslésungen

von der konzeptionellen Auslegung bis zur Abnahme —

alles aus einer Hand

Unsere Voraussetzungen
jahrzehntelange, branchentbergreifende Erfahrung

B erfahrenes, hoch motiviertes Team von Ingenieuren, Technikern
und Mechanikern

B moderne Fertigungseinrichtungen mit groBer Fertigungstiefe

B Steuerungskonzepte mit ausgereiften Visualisierungslésungen und
maoglicher BDE-Anbindung
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Kompakte Férdertechnik unter
Reinraumbedingungen

Abfullung

Der Ablauf .
Palettierung

|. Konzeption & Planung CAD- Anlagenlayout

B kompetente Kundenberatung durch unsere Projektingenieure

B objektspezifische Bedarfsermittlung mit Forderleistungsberechnung

B Vorschlag von Lésungsméglichkeiten und Ausarbeitung mit dem Kunden
B selbstandige Abstimmung der Schnittstellen mit weiteren Lieferanten

Il. Realisierung

B  moderne 3D CAD-Konstruktion

B kurze Lieferzeiten durch Produktion mit groBer Fertigungstiefe

B Qualitatssicherung wahrend der gesamten Auftragsbearbeitung

B Montage & Inbetriebnahme durch unsere erfahrenen Fachmonteure

B stdndige Verflgbarkeit von Spezialmonteuren
B ein gut sortiertes Lager und unsere spanende Fertigung sorgen
flr eine verlassliche Versorgung mit Ersatzteilen

|. After-sale-Service




Forderanlagen mit Scharnier- und Plattenbandketten

Unsere Forderanlagen werden fur
den innerbetrieblichen Materialfluss
von Stlckgutern sowie fur die
Verkettung von Produktionsma-
schinen eingesetzt. Hierbei kom-
men gerade- und kurvengangige
Scharnier- und Plattenbandket-
ten aus Kunststoff, Stahl und rost-
freiem Stahl sowie Mattenketten
aus Kunststoff zum Einsatz. Je nach
Anwendungsfall stehen unter-
schiedliche Forderanlagensysteme
zur Verfigung. Alle Systeme sind so
konzipiert, dass ihre Einzelkom-
ponenten baukastenartig zusam-
mengesetzt werden. Bei Anderun-
gen des Forderverlaufs sind die
Bauteile ohne Schwierigkeiten
erneut beliebig miteinander kombi-
nierbar.

Aluminium-Standard-System

Aluminium System mit Mattenketten

Wahlen Sie zwischen verschiedenen Varianten!

Aluminium-
Standard-System

Fur lange Forderstrecken hat sich
unser Aluminium-Standard-System
bewahrt. Dieses System zeichnet
sich durch geringes Eigengewicht
und besonders gute Montierbarkeit
aus. Durch den Einsatz des Grone-
meyer-Aluminiumprofils  sind
Stiitzweiten bis zu sechs Metern
maoglich. Innen- und AuBennuten
erlauben eine spanlose Montage.
Gelanderhalter, Stitzen und Peri-
pheriekomponenten wie Licht-
schranken und  pneumatische
Stopper lassen sich Uber Nutenstei-
ne auch nachtraglich beliebig am
Aluminiumprofil befestigen und
positionieren. Durch extrem kurze
Endmontagezeiten lassen sich bei
diesem System zusatzlich Kosten
einsparen.

Aluminium-
Kompakt-System

Die Vorteile unseres Gronemeyer
Aluminiumprofils nutzend, haben
wir ein leichtes  Aluminium-
Kompakt-System fir den Transport
kleiner Gebinde auf engstem
Raum geschaffen.

Diese Eigenschaften zeichnen unser
modernes Fordersystem in Modul-
bauweise aus:

- einfache, weitgehend spanlose
Montierbarkeit durch Steckverbin-
dungen

- problemlose Befestigung von
Initiatoren und Peripheriekom-
ponenten in den AuBennuten

- Wiederverwendbarkeit der Kom-
ponenten bei der Gestaltung neuer
oder geanderter Forderverldufe
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Hygiene-System

Hygiene - System

Fur den Nassbetrieb oder bei
besonders hohen hygienischen
Anforderungen steht  unser
Hygiene-System zur Verfligung.
Es besteht ausschlieBlich aus
Edelstahl und rostfreien Komponen-
ten. Der offene Aufbau verhindert
Schmutzablagerungen und unter-
stltzt eine leichte Reinigung.

Fur den Trockenbetrieb bieten wir
die gleiche Bauart auch in lackierter
Stahlausfiihrung an.
Selbstverstandlich bericksichtigen
wir bei der Auswahl der Antriebe
lhre Winsche. Ob Getriebe mit
fester Drehzahl oder elektroni-
sche/mechanische Regelgetriebe,
samtliche Varianten sind als
Aufsteckgetriebe oder mit Ketten-
trieb lieferbar. Dabei kénnen alle
gangigen Fabrikate bericksichtigt
werden.

Aluminium-Standard-System




Gronemeyer Klemmbackentechnologie

Fur platzsparende Sonderanwendungen gibt es die Klemmbackentechnologie
aus dem Hause Gronemeyer. Erfolgreich wird sie in den verschiedensten
Branchen fir die schonende Forderung in vertikaler Richtung eingesetzt.
Aufgrund des weichen Klemmvorgangs kénnen selbst empfindliche Produkte
gefordert werden. Ein Herausfallen oder Verdrehen des Férdergutes wird mit
geringem Anpressdruck verhindert.

Durch Einsatz einer breiten Mitnehmerkette kénnen auch groBe Produkte
(KEGs, Kisten, Kartons) transportiert werden. Fir kleine Produkte (Kleinglas,
Preforms) steht unsere schmale Mitnehmerkette zur Verfligung.

Gronemeyer Klemmbackenfoérderer zeichnen sich durch
systemiibergreifende Merkmale aus:

auBerst produktschonende Foérderung folgende Zusatzeinrichtungen sind lieferbar:
sehr gerduscharmer Transport im kontinuierlichen - mitlaufende Umlenkscheiben in den Kurven
Materialfluss zur Reduzierung des Ketten- und GleitleistenverschleiBes

hohe Forderleistung (bis zu 60.000 Einheiten/Std.) automatische Spannstationen fur die Mitnehmerketten
stabile Stahlkonstruktion in lackierter oder rostfreier motorbetriebene Weiteneinstellung

Ausfiihrung - eigenstandige Steuerung mit Stautiberwachung
sekundenschnelle Anpassung bei Produktwechsel Zu- und Abfuhrbander

durch eine Zentralverstellung

Abwartstransport von Mineralwasser-PET-Flaschen Auf- / Abwartstransport von Werkstucktragern
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GRONEMEYER-Mitnehmerketten

Grundlage eines storungsfreien Betriebs ist die richtige Auswahl der
Mitnehmerkette. Aufgrund immer neuer Anforderungen wurden im Laufe

der Jahre verschiedenste Ausfiihrungsvarianten von Gummiprofilen und
Tragerplatten entwickelt. Auch bei Extremanforderungen, wie in der Zucker- oder
Waschmittelindustrie, sind die Standzeiten unserer Ketten Uberdurchschnittlich hoch.
Unterschiedliche Mitnehmerwerkstoffe bertcksichtigen eine Verwendung im
Nassbereich oder bei héheren Umgebungs- oder Produkttemperaturen.

Vertikalforderer

Die Vertikal-Férderanlagen werden zur Uberwindung von Hohenunterschieden in Produktionslinien eingesetzt.
Stuckgutgewichte bis 40 kg und Héhendifferenzen von 12 Metern stellen fir die Gronemeyer Anlagen kein Problem
dar, wobei mit diesem Foérderprinzip nicht nur Flaschen und Glaser, sondern auch Dosen, Kartons usw. auf- und abwarts
gefordert werden konnen.

schmale Mitnehmerkette fir kleine Produkte

breite Mitnehmerkette fir schwere Gebinde

Ubersetzer

Ubersetzter kommen bei unter-
schiedlichen Anforderungen zum
Einsatz. Sei es, um den Weiter-
transport von Scherben oder ande-
ren unerwinschten Verunreinigun-
gen zu verhindern oder um die
Forderprodukte von unten mittels

Inkjet oder Laser zu kennzeichnen
oder zu codieren. Ubersetzer in der Glasindustrie



Gronemeyer Klemmbackentechnologie

Flaschenwender

Kundenspezifische oder gesetzliche Vorgaben fordern haufig eine Innenreinigung von Neuglas, neuen PET-Flaschen,

Dosen usw. vor dem Befullen.

Mit dem Gronemeyer Flaschenwender haben Sie die Moglichkeit, neue Behaltnisse vor der Befillung zu rinsen oder

auszublasen.

Das Wenden der Produkte kann hierbei nach oben oder nach unten erfolgen (abhangig von Produkt- und
Einlaufhdhen). Diese variable Bauweise ermdglicht auch das Reinigen des Fordergutes in Verbindung mit einer Auf-
oder Abwartsforderung (z.B. von einem Stockwerk ins dartiber-/darunterliegende).

Restfliissigkeitsentleerung

Ein funktionssicherer Inspektions-
prozess von Mehrweg-PET Flaschen
vor der Reinigung ist nur bei einer
geringen Restflussigkeitsmenge
maoglich. Flaschen mit zu groBer
Restflussigkeitsmenge kénnen durch
den Wendevorgang entleert werden.

Flaschenwender

Restflissigkeitsentleerer

Ausblaslanze

Trockenreinigung

Der Gronemeyer Flaschenwender
kann mit oder ohne Ausblasein-
richtung geliefert werden. Zur bes-
seren Losung von Schmutzparti-
keln bieten wir zusatzlich eine
pneumatische Vibrationsleiste an.
Eine dreistufige Sterilluftanlage zum
Anschluss an das bauseitige
Druckluftnetz ist ebenfalls lieferbar.

Sterilluft-Filtereinheit
und Zentralschmierung
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Rinser/ Nassreinigung

Eine weitere Moglichkeit der Sau-
berung von Neuglas und neuen PET-
Flaschen bietet unser Gronemeyer
Rinser. Bei diesem System werden
die GefdaBe mit Hilfe von Wasser
oder anderen FlUssigkeiten ausge-
spritzt.
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Rinser

Rinser mit Abwartsférderung

Kopfraumbenetzer

Aus verfahrenstechnischen Grin-
den wird bei Getranken haufig die
Benetzung der Verschlusskappe mit
dem Produkt fur einige Sekunden
gefordert. Sowohl im Kalt- als auch
im HeiBabfullverfahren haben sich
unsere Kopfraumbenetzer bewahrt.
Die Ausflihrung passt sich den anla-
genspezifischen Parametern wie
Forderleistung und Benetzungszeit
an. Durch die vertikalen Benet-
zungsstrecken kann die Maschine
auch nachtraglich auf engstem
Raum in eine vorhandene Abfiill-

Linie integriert werden. Kopfraumbenetzer mit Umlenkscheibe zur Reduzierung des Ketten-
und GleitleistenverschleiBes

Fahrbahnuiberbriickung

Fur die Zuganglichkeit der einzelnen
Maschinen einer Abflll- oder
Verpackungslinie ist haufig eine
Uberbriickung von Fahr- oder
Gehwegen notwendig. Auch hier
wird  mit der  Gronemeyer-
Klemmbackentechnologie eine
anforderungsspezifische  Lésung
angeboten.

Fahrbahniberbriickung
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Gronemeyer Wendel-Durchlaufsysteme

Mit dem Einsatz unserer Gronemeyer Wendel-Durchlauf-Systeme ist es mog-
lich, Produkte ein- oder mehrbahnig auf engstem Raum verfahrenstechnisch
zu behandeln. Ob Kiihlen, Garen oder Gefrieren, in kontinuierlichem
Materialfluss durchlaufen die Produkte eine nach Bedarf klimatisierte
Raumzelle. Das komplette System, bestehend aus Wendelsystem,
Kaltehaube und Kalteanlage, wird anwendungsspezifisch ausgelegt und in
schlusselfertigem Zustand an den Kunden Ubergeben.

Je nach verfahrenstechnischen Erfordernissen, Produktform und -beschaffen-
heit bietet Gronemeyer unterschiedliche, speziell angepasste Systeme zur ther-
mischen Behandlung an.

Heliflex-
Durchlaufkiihler
Dieses ~ System  eignet  sich

besonders fur die einbahnige
Verarbeitung von  verpackten
Produkten mit Breiten bis zu 350
mm. Das System wird fir eine
bestimmte Umlufttemperatur jus-
tiert. Der Einsatzbereich liegt zwi-
schen +1°C und ca. +80°C. Die
Auslauftemperatur des Produktes
kann dann durch Variieren der
Durchlaufzeit verandert werden.

KUhlung von Haarwachs

Kdhlung von Brotaufstrich

Systemschema Wendel-Durchlaufkthler

Trocknung von Lebensmittel

Wendel-Durchlauf-
system

Es kénnen verpackte und unver-
packte Produkte unterschiedlich-
ster Kontur und Héhen, ein- oder
mehrbahnig durch das System
gefahren  werden. Auch die
Behandlung von grobkdrnigen
Schuttgltern ist mdglich. Das
System zeichnet sich durch seine
hohe Variabilitdt aus. FDA zugelas-
sene Ketten bis 1.400 mm Breite
lassen auch die Verarbeitung unver-
packter Lebensmittel zu. Durch
einen zugelassenen Temperaturbe-
reich von -40°C bis +140°C kann
das System zum Frosten, Kuhlen
und Garen genutzt werden. Neben
der Durchlaufzeit kann auch die
Umlufttemperatur mit Hilfe der
menUgefluhrten Steuerung jederzeit
geandert werden.
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Kihlzelle

Dreiturm-System mit Uber 1.200 m Kettenlange

- : - integrierte Kettenreinigungsstation
Beide Systeme bieten folgende Vorteile: g ey

B kontinuierlicher Produktstrom durch das System
B cinfache Integration in vorhandene Produktionslinien
B automatische Auf- und Abgabe der Produkte
B sehr gerduscharmer Lauf mit geringer Antriebsleistung
B Verbesserung der Produktqualitat durch kontinuierliche,
zeitnahe Bearbeitung
B groBe Kettenlangen auf kleinstem Raum
W Lieferung komplett mit Steuerung
und Peripherieeinrichtungen
B Kuhlhaube in Leichtbau- oder
Frosterausfuhrung mit Kéltepa-
neele lieferbar
B Kalteanlage mit Direktverdampf-

ung oder Durchflusskihler mit
Kaltetrager (z.B. Sole)
B geringe Betriebskosten

Wendel-Durchlaufsystem mit umlaufender Galerie
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Gronemeyer Speicher-Systeme

Die Praxis bei Abfull- und
Verpackungslinien  zeigt, dass
Maschinen nicht immer stérungs-
frei und kontinuierlich arbeiten. Die
Effizienz der gesamten Linie kann
selbst unter kurzen Stillstdnden
sehr schnell leiden. Speicherkapa-
zitaten zwischen den Maschinen
sorgen hier far Abhilfe. Um nicht
bei einer Storung oder einem
fertigungstechnisch notwendigen
Stillstand  einer Maschine die
gesamte Linie anhalten zu mussen,
werden die Produkte in einem
Speicher-System zwischengespei-
chert und nach behobener Stérung
bzw. Ende des Stillstands automa-
tisch dem Produktionsfluss wieder
zugefuhrt.

Je nach Produktform und -beschaf-
fenheit bietet Gronemeyer unter-
schiedlichste, speziell angepasste
Systeme zur Zwischenpufferung
an:

Speicherung von Werkstlcktragern

Stautisch im Reversierbetrieb/Drehteller-Aufgabe

Stautisch im Umlaufbetrieb

Revolverspeicher

Das System wird bevorzugt fur
rechteckige Produkte wie Kaffee-
pakete, Kartonagen und Werk-
stikktrager eingesetzt. Die Spei-
cherung erfolgt zugweise.

14

Stautisch

Diese Systeme eignen sich in erster
Linie fir Produkte mit runder Kontur
wie beispielsweise Flaschen und
Dosen. Die Speicherung erfolgt vor-
nehmlich nach dem Drangelprinzip.
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Systemschema Heliflex-Speichersystem

FIFO-Wendelpuffer

Das System wird als Bypass in die Linie integriert. Es bietet eine
Produktspeicherung im first-in/first-out Prinzip mit der Mdglichkeit sehr gro-
Ber Kapazitdten. Auch ein Einsatz unter Tiefkthl-Bedingungen ist méglich.

Alle Systeme bieten folgende Vorteile:

B Lieferung komplett mit Steuerung und
Peripherieeinrichtungen

Verbesserung des Linienwirkungsgrades um
bis zu 20%

groBe Speicherkapazitat auf kleinstem Raum
automatische Auf- und Abgabe der Produkte
sehr gerauscharmer Lauf

einfache Integration in vorhandene Produktionslinien
Anpassungsmaglichkeit an die jeweiligen
Erfordernisse durch Variation der Kettenlange
und -breite

Heliflex-Wendelsystem

Es konnen Produkte unterschied-
lichster Kontur mit Hohen bis
160 mm aufgenommen werden.
Die Speicherung erfolgt im Rever-
sierbetrieb. Das System zeichnet
sich durch schnelle Reaktionszeiten
und eine sehr kompakte Bauweise
aus.

FIFO-Wendelpuffer
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GRONEMEYER - der richtige Partner fiir besondere

Anforderungen

In der heutigen Zeit werden an die
Forderanlagen zwischen den einzel-
nen Produktionsmaschinen beson-
dere Anforderungen gestellt. Nur
selten kann auf Standardkom-
ponenten zurickgegriffen werden,
sodass hier unsere jahrzehntelange

Erfahrung zum Tragen kommt. In
enger Zusammenarbeit mit unseren
Zulieferern wird individuell fdr
jeden Forderer die optimale Forder-
kette ausgesucht. Ob Sie lhre Pro-
dukte mit einer extremen Steigung
aufwarts fordern mussen oder ob

Sie eine Anlage benétigen, die den
Ansprichen der Nahrungsmittel-
industrie entsprechen muss: Wir
liefern lhnen eine auf Ihre Anfor-
derungen zugeschnittene Foérderan-
lage.

Mattenkettenforderer in Hygieneausfihrung

Serpentinenforderer

Schuttgutférderer fir Nahrungsmittel

16
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Verteilersterne von 1 auf 2

Eckumsetzer
Forderer fir Kartongebinde mit 40° Steigung
Produktaufrichter
Mattenkettenforderer mit Drehvorrichtung Fahrbahniberfihrung mit separatem Verbindungsforderer



Steuerung und Automatisierung

Moderne Fertigungsmethoden ver-
langen einen hohen Automatisie-
rungsgrad. Diese Automatisierung
kann nur zu einem gewissen Teil
mechanisch  erzeugt  werden.
Flexible Fordertechnik kommt
daher nicht ohne die passende
Steuerung aus. Wir bieten lhnen die
Erfahrung vielfaltiger Steuerungslo-
sungen fir die chemische, Glas-,
Nahrungsmittel- und Pharmaindus-
trie.

Unsere Anlagen beziehen Sie des-
halb am besten komplett mit einer
Steuerung aus unserem Haus.
Abgestimmt auf die Erfordernisse,
fahrt der Automatisierungsgrad von
der einfachen Motorsteuerung tber
frequenzgeregelte Motoren mit
speicherprogrammierbarer Steue-
rung bis hin zur dezentralen
Anlagensteuerung mit Feldbus-
system, Anlagenvisualisierung
und Fernwartung.

Individuelle Kundenwinsche und
Spezifikationen sowie einschlagige
Vorschriften werden bei allen
Entwicklungs- und Fertigungs-
schritten berlcksichtigt. Wir ferti-
gen je nach Einsatz auch nach
ATEX-Richtlinien oder im Pharma-
bereich und in der Nahrungsmittel-
branche nach dem GAMP-Leit-
faden zur Validierung automati-
sierter Systeme.

Die Software wird mit neuesten
Programmiertools erstellt, sodass
wir beste Voraussetzungen geschaf-
fen haben, um effektiv, kosten-
gunstig und mit schneller Reak-
tionszeit die passende Automati-
sierungslosung zu realisieren.

Die Installation der Steuerung und
Inbetriebnahme der fertigen Anlage
wird durch Fachpersonal mit mo-
dernsten Hilfsmitteln ausgefihrt.
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So sind schnelle Stérungs- und
Fehlerdiagnosen mit den nachfol-
genden Programmanpassungen bei
der Montage und Inbetriebnahme
vor Ort und spater auch aus der
Ferne in kirzester Zeit durchfuhrbar.
Die CE-gerechte Dokumentation
zeichnet sich durch eine ausfuhr-
liche Beschreibung und gute Nach-
vollziehbarkeit aus.

Unser Service endet nicht mit der
Inbetriebnahme. Fernwartung via
Modem sowie Erreichbarkeit im
Servicefall, 24 Stunden, 7 Tage in
der Woche, sind fur uns selbstver-
standlich. So kénnen wir Produk-
tionsausfalle auf ein  Minimum
beschranken und ganz nebenbei
durch die Fernwartung die Service-
kosten reduzieren.
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Produkterkennung und Produktausrichtung, optional mittels Kamerasystem

Vorteile fiir Sie:

Beriicksichtigung der 6rtlichen Gegebenheiten und der geltenden Betriebsmittel-Vorschriften

Minimierung von Ausfallzeiten durch einen verfahrenstechnisch durchdachten Forderverlauf

detaillierte Anlagentiberwachung mit Erfassen der Produktionszustande durch Visualisierung des Prozesses
kundenseitige Winsche bezlglich der eingesetzten SPS-Hardwarekomponenten

Qualifikation des Bedienpersonals

Optimierung der Reaktionszeiten bei Auftreten von Storfallen durch eine gute Serviceorganisation und
moderne Fernwartungskonzepte (24 Std. Hotline)

optionale Datenbankanbindung zu bestehenden Systemen

SPS-Programmierung
Siemens STEP7
Siemens STEP5
Siemens LOGO!Soft
Allen Bradley

Siemens WinCC flexible
Siemens ProTool/Pro
SEW Motion Studio
Modicon Modsoft
Mitsubishi GX IEC
Telemechanique P17
Easy-Soft, Sucosoft S40

PC-Visualisierung Dosentransport
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