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Eingebauter 4-Rollen-Drahtvorschub mit Encoder

Encoder-Feedback-Kontrolle Der kraftvolle 4-Rollen-Drahtvorschub garantiert

beste Schweißergebnisse

Die Drahtvorschubgeschwindigkeit wird nicht von der 

Umgebungstemperatur beeinflusst und trägt damit

zur Stabilisierung der schweißtechnischen Qualitäts-

anforderungen bei.

Die geringe Wärmeeinbringung beim Verschweißen dünner Bleche mit 

CO2/MAG ermöglicht eine hohe Qualität bei optimalem Einbrand.

Mit diesem stabilen Lichtbogen ist auch gleichzeitig eine hohe Lichtbogen-

stabilität beim Hochgeschwindigkeitsschweißen gewährleistet.

Bei Einsatz des Wave-Puls-Verfahrens werden

die metallurgischen Eigenschaften 

durch die Verkleinerung der Gefüge-Struktur

deutlich verbessert. 

Dies reduziert erheblich die Rissbildung.

Auch die Porenbildung ist deutlich geringer.

Die Wave-Puls-Funktion liefert eine optisch perfekte

Schweißnaht.

Dank niedriger Wärmeeinbringung und entsprechender Kontrolle ist die

Qualität der Schweißnaht auch bei Luftspalten ausgezeichnet.

• Makro (Oberes Blech / Unteres Blech 2mm)

Spalt 1,5 mm Spalt 2,5 mm

- Hochgeschwindigkeitsschweißen

- Stabiler Lichtbogen beim Positionsschweißen

- Stabiler Lichtbogen auch bei längeren Kabeln 

- Reduziert Schweißspritzer

- Flache Naht

- Schweißen bei hoher Stromstärke

Hart

Weich

Ausgangsstrom: 125A

Spannung: 16V

Schweißgeschwindigkeit: 

150 cm/min.

Drahtdurchmesser: 1,2 mm

Blechdicke: 1 mm

Ausgangsstrom: 160A

Spannung: 19V

Schweißgeschwindigkeit: 

60 cm/min.

Draht: A5183  Ø1,2 mm

Blechdicke: 4 mm

Gegenüberstellung der schweißbaren

Bereiche beim Wave-Puls-und beim

Standard-Puls-Schweißvorgang

Umgebungstemperatur (°C) Für Aluminium Für Stahl

4-Rollen-Drahtantriebsmodul
Draht-Mittelpunkt (mm)

Draht-Mittel-

punkt (mm)

Spalt
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Hochpräziser Drahtvor-

schub bei ± 1 %

Ist-Geschwindigkeit

Sollwert

Stahl · Edelstahl CO2 / MAG /MIG-Schweißen

Aluminium - Schweißen

Zum Hochgeschwindigkeits-  

Qualitätsschweißen von Stahlblechen

Anpassung Lichtbogeneigenschaften

Schweißnaht-Optik wie beim WIG-Schweißen Vorteile

Optimale Schweißstromversorgung zum Handschweißen        

Ein stabiler Lichtbogen verbessert die Effizienz 

beim halbautomatischen Schweißen

Dank der „Wave Puls“-Option ist beim Aluminium eine höhere

Schweißqualität möglich

Vergrößerung der Schweißfläche 

beim Wave-Puls-Schweißen

Schweißfläche beim 

Standard-Puls-Schweißen
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