FEST-FLUSSIG-TRENNUNG
SCHLAMMEINDICKUNG

SCHLAMMENTWASSERUNG

KUGLER.

Konzepte fiir die Fest-Flliissig-Trennung

Entwasserungscontainer mit integriertem Entwasserungscontainer
Lamellenabscheider

Mechanische Eindicker Schneckenpressen
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Lamellenabscheider/Schragklarer Mobile Anlagen und Container Anlagenbau und Automatisierung
zur Schlammentwasserung
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KUGLER baut seit 1982 hochwertige und kosten-
glinstige Entwadsserungsaggregate in Deutschland.
Wir sind spezialisiert auf Schlammentwasserung
und die Abtrennung von Feststoffen aus Flissig-
keiten in Industrie, Entsorgung und auf Klaranla-
gen. Unsere Produkte sind effektiv und nachhaltig.
Fur jeden Anwendungsfall erarbeiten spezifische
Losungen in vertrauensvoller Zusammenarbeit mit
unseren Kunden.

Meilensteine
1964 Griindung des Unternehmens durch Schlosser-
meister Karl Kugler
1982 Erfindung des Entwasserungscontainers
durch KUGLER

1992 Klaus Bizer Gibernimmt das Unternehmen

2007 Patent fir den Entwasserungscontainer mit
integrierter Lamelleneinheit

2013 Integration in die Prosys-Gruppe: schritt-

weise Ergdnzung des Portfolios, Internati-
onalisierung

ENTWASSERN

TRENNEN - FI

KUGLER gehort mit seinen Sitzen in Baden-Wirt-
temberg und Berlin zur Prosys Industrial Solutions
— Gruppe. Gemeinsam mit unseren Schwesterun-
ternehmen fihren wir komplexe Auftriage im Be-
reich Abwasseraufbereitung/Fest-Flissig-Tren-
nung in Deutschland, Europa und Amerika aus.

2016 erste selbstreinigende KUGLER-Schnecken-
pressen kommen auf den Markt
2017 KUGLER bringt mechanische Eindicker auf

den Markt und entwickelt mobile Entwas-
serungsprodukte mit minimalen Betriebs-
kosten

LTERN KLAREN



Portfolio & Anwendungsbereiche

KUGLER® Produkte

entwassern

o effektiv - gute Entwdsserungsergebnisse
e einfach - geringer Arbeitsaufwand

e robust - kaum Verschleily

e nachhaltig - minimale Entsorgungskosten, geringer Energie-, Wasser- und Polymerverbrauch

KUGLER® Entwasserungscontainer sind ideal flr
mineralische Schlamme; Kanalspil-, Rechen- und
Sandfanggut und fast alle Abwasser-Schlamme (bis
ca. 40 m3/h).

Entwdsserungscontainer mit integrierter Lamelle-
neinheit ermdglichen eine kontinuierliche Wieder-
verwendung von Prozesswasser (bis ca. 40 m3/h).

Unsere Produkte werden zum Beispiel in
folgenden Branchen eingesetzt:

e Lohnentwasserer

e Klaranlagen und Wasserwerke

e Entsorgungsunternehmen und Kanaldienstleister
e Metallindustrie

e Papierindustrie

e Sand- und Steinverarbeiter

e Gerbereien

e Baubetriebe und Betonindustrie

e Automobilindustrie

e Fahrzeug-Waschanlagen

W W Ww.

KUGLER-

Unsere mechanischen Eindicker erhéhen schnell
und glnstig den TS-Gehalt vor dem Faulturm (<
172 m3/h, max. 1,5 kW).

Schneckenpressen von KUGLER entwadssern alle
Klarschldmme (Primar-, Uberschuss-, Misch- und
Faulschlamme), viele Abwasser und Schlamme aus
industrieller Abwasseraufbereitung zuverlassig

(< 100 m3/h, max. 8 kW).

e Chemische und Kunststoffindustrie
e Getrankeindustrie

Obst- und Gemiseverarbeitung

e Tierkdrperverwertungsanlagen

GMBH.DE
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Entwisserungscontainer - Uberblick

Die Spezialisten von KUGLER haben 1982 den Entwdsserungscontainer sind Normcontainer - ge-
Entwdsserungscontainer erfunden und seitdem fertigt in Anlehnung an die DIN 30270 — zum Ent-
schrittweise weiterentwickelt. wassern von Schldammen aller Art.

Funktionsprinzip

Herzstiick des Entwasserungscontainers ist der austauschbare Filterkorb, bestehend aus einem Stahl-
rohr-Rahmen mit Lochblechen und einem darauf befestigten, robusten Filtergewebe. Ventile am Boden
sorgen fiir den kontinuierlichen Ablauf des gefilterten Wassers.

Herausnehmbarer

Filterkorb Filterkorb -

Befestigung

Trennwand Filtertuch

Stiitzkonstruktion

Filterkorb

Schmutzwasser

Filtratablauf

Filtratablauf Schlamm

AuBencontainer
als Normcontainer
3-40 m3/ Inhalt

Filtrat-
ablauf

Vorteile

Filtrat-
ablauf

« giinstiger Anschaffungspreis, lange Lebensdauer

« stichfester Schlamm in kurzer Zeit

+ keine Wartungs- und Energiekosten

« Transport mit Standardfahrzeugen, einfache Entleerung

« durch Volumenreduktion bis zu 70% geringere Transport- und Deponiekosten

ENTWASSERN - TRENNEN - FILTERN - KLAREN
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Entwasserungscontainer - Modelle

Absetzcontainer Abrollcontainer
Inhalt von 3-12 m3 Inhalt von 5-40 m?3
Passend fiir Absetzkipperfahrzeuge (DIN 30720) Passend fir Seil und Hakenaufnahme

optional lieferbar: mit integriertem Lamellen-Schragklarer, mit Deckel, mit mittlerer Filtertrennwand,
mit internem Uberlauf fiir kontinuierlichen Betrieb, feuerverzinkt, in Edelstahl
sowie in den folgenden Sondermodellen:

Rittel-Entwdsserungscontainer
Der Schlamm wird mit einem Hochfrequenzriittler in Schwingung versetzt und so noch besser entwaés-
sert und verfestigt.

Beheizter Entwasserungscontainer
Keine Frostgefahr durch eine thermostatisch gesteuerte Elektroheizung.

Aircon/Sandy (fiir Fett- und Sandfang)

Durch das Einblasen von Druckluft werden anhaftende organische Bestandteile (wie Fette) ausgewa-
schen und mit Uberlaufwasser in den Klarkreislauf zuriickgefiihrt. Aufgelockerter, geruchsfreier und
starker entwasserter Schlamm bleibt im Container.

AuBerdem fiihren wir folgende kleinere Modelle:

Kipp-Entwasserungscontainer
Zum innerbetrieblichen Transport und Entleeren mit dem Gabelstapler.
Behéilterinhalte von 0,3-5 m3.

Regufil und Regufett (fiir Fett- und Sandfang)
Container nach DIN 20700, ideal zur einfachen Entleerung von entwassertem Sand mit Pressmillfahr-
zeugen und zum Absaugen des Fettes mit Saugbehéalterfahrzeugen.

Kleincontainer
Behilterinhalte ab < 1 m3 Volumen, auch in Edelstahl.

WWW.KUGLER-GMBH.DE
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Entwasserungscontainer mit integriertem Lamellenabscheider

Unsere patentierten Entwdsserungscontainer mit integriertem Lamellen-Schragklarer scheiden
Feststoffe aus Fliissigkeiten ab und entwassern zugleich den Schlamm.

Funktionsprinzip

Der Lamella-Entwisserungscontainer ist duRerlich Lamellenabscheider trennt die Feinteile ab.

ein normaler Absetz- oder Abrollcontainer. Einge- Das gesamte aus dem Schmutzwasser abgetrennte
baut sind neben dem Filterkorb ein Grobfilter und Material wird im Filterkorb gesammelt und ent-
eine Lamellen-Schragklarer (Lamellenpaket). Der Wwassert.

Grobfilter scheidet zundchst die Grobstoffe ab, der

Schmutzwasser
Zulauf
Klarwasser Lamellen-

Uberlauf kldrer Grobfilter

Patentnummer DBP-
DE 10306627

Filtereinsatz

Vorteile

kontinuierlicher Betrieb bei bis zu 40m3® Abwasseranfall/h
gefiltertes Wasser sofort als Prozesswasser wiederverwendbar
glinstiger Anschaffungspreis, lange Lebensdauer

stichfester Schlamm in kurzer Zeit

keine Wartungs- und Energiekosten

geringer Platzbedarf

LK
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ZULAUF

SCHLAMM-
ABLAUF

KUGLER® Lamellenabscheider

Unsere Lamellenabscheider bzw. Schragklarer reduzieren den Flachenbedarf zur Abscheidung von Fest-
stoffen um bis zu 90%. Sie werden speziell fiir jede Anwendung ausgelegt und gefertigt. Durchsatzlei-

stungen von 1 bis 150 m3/h sind méglich.

Funktionsprinzip

Feststoffe setzen sich auf den schragen Lamellen
ab und das gereinigte Wasser stromt nach oben
in eine Uberlaufrinne. Die abgesetzten Feststoffe

KLARWASSER-
ABLAUF

SCHLAMMTRICHTER

rutschen nach unten in den Schlammtrichter. Das
gereinigte Wasser kann im Prozesskreislauf sofort
wiederverwendet werden.

Vorteile

« geringer Flachenbedarf

v minimale Montagekosten - da installationsfer-
tige Lieferung

' kein Verschleif

v geringe Betriebskosten

Modelle

Lieferbar aus Normalstahl mit Korrosionsschutz-
anstrich, rostfreiem Stahl und Kunststoff (PE oder PP)

Optional:

e vollautomatischer Krahlwerksantrieb

e vergroRerter Schlammstapelraum

e vorgeschalteter Flockungstank mit Mischer
e integrierter Klarwasserbehalter

Alternativ empfehlen wir den KUGLER® Ein-
dickerturm EASY zur statischen Entwasserung.

WWW.KUGLER-GMBH.DE
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Mechanische Eindicker KUGLER® Serie E-OP

Unsere mechanischen Eindicker mit ovalen Platten (Serie E-OP) sind ideal fur die Eindickung von Primar-,
Uberschuss- oder Mischschlimmen vor dem Faulturm; die Entwisserung von Géarresten, Giille, Rechen-
gut und Kanalspilgut sowie die Abscheidung von Feststoffen in Industrie und Entsorgung.

Funktionsprinzip

Das Kernstlick der Anlage bildet eine Reihe pa-
ralleler, langsam rotierender Wellen, an denen
eine Vielzahl ovaler Platten angebracht sind. Zwi-
schen den Platten befindet sich ein statisches
Gitter. Die rotierenden Platten transportieren
die Feststoffe und Schlammflocken > 1mm auf

Schaltschrank
HMI / Touch-Panel

Pneumatischer
Zylinder

Geforderte
Feststoffe  Rotierende
Wellen

Pressplatte

Schlamm-|
abwurf

dem Gitter, wahrend die FlUssigphase zwischen
den Platten abflieRt. Die ovale Form der Platten
bewirkt eine wellenformige Bewegung. Hierdurch
wird der Schlamm gut entwaéssert und die Platten
reinigen sich selbst (keine Rickspllung erforder-
lich).

Flockungstank

Zulauf fur
Polymer-Koagulant

Schlammzulauf-
behalter

Schlamm-
zulauf

Filtrat-
ablauf

Vorteile
stabile Funktionsweise - kein Verblocken
gebnisse als bei statischen Eindickern

selbstreinigend = keine Ricksplilung notig
verschleil- und wartungsarm

<< KX

ENTWASSERN

hohere Durchsdatze und bessere Entwdsserungser-

energiesparend, arbeiten leise und vibrationsarm

TRENNEN

KLAREN
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Modelle

ohne Pressplatte

E-OP 12-30

E-OP 12-40

E-OP 12-60

E-OP 12-80

E-OP 12-100

E-OP 12-120

E-OP 16-120

Modelle
mit Pressplatte

E-OP 11-30 PP

E-OP 11-40 PP

E-OP 11-60 PP

E-OP 11-80 PP

E-OP 11-100 PP

E-OP 11-120 PP

E-OP 24-120 PP

Mechanische Eindicker KUGLER®

Durchsatz (entsprechend

Zulauf-TS)

0,2% 1,0%
24 m*/h 4,9 m*h
49 kg TS/h 49 kg TS/h
34 m3/h 6,7 m3/h
67 kg TS/h 67 kg TS/h
50 m3/h 10 m3/h
100 kg TS/h 100 kg TS/h
92 m3/h 18 m3/h
185 kg TS/h 185 kg TS/h
115 m3/h 23 m3/h
230 kg TS/h 230 kg TS/h
140 m3/h 28 m3/h
280 kg TS/h 280 kg TS/h
185 m3/h 37 m3/h
370 kg TS/h 370 kg TS/h

Durchsatz (entsprechend

Zulauf-TS)

1,0% 2,0%
4,0 m3/h 2,0 m3/h
40 kg TS/h 40 kg TS/h
6,0 m3/h 3,0 m3/h
60 kg TS/h 60 kg TS/h
8,0 m3/h 4,0 m3/h
80 kg TS/h 80 kg TS/h
12 m*h 6,0 m*/h
120 kg TS/h 120 kg TS/h
14 m3/h 7,0 m3/h
140 kg TS/h 140 kg TS/h
16 m3/h 8,0 m3/h
160 kg TS/h 160 kg TS/h
20 m3/h 10 m3/h
200 kg TS/h 200 kg TS/h

MaRe

LxBxH (m)

2,3x1,1x1,4

2,3x1,2x1,5

2,4x1,4x1,5

2,5x1,7x1,5

2,8x1,9x1,5

29x%x2,1x1,5

3,5x2,1x2,0

MaRe

LxBxH (m)

2,3x1,1x1,4

2,3x1,2x1,5

2,4x1,4x1,5

2,5x1,7x1,5

2,8x1,9x1,5

2,9x%x2,1x1,5

4,6x2,1x2,0

WWW.KUGLER-GMBH.D
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Gewicht

110 kg

200 kg

230 kg

410 kg

470 kg

600 kg

1300 kg

Gewicht

120 kg

200 kg

230 kg

410 kg

570 kg

750 kg

1670 kg

Leistung

0,2 kW

0,2 kW

0,4 kW

0,75 kW

0,75 kW

1,5 kW

1,5 kW

Leistungs-
aufnahme

0,4 kW

0,4 kW

0,4 kW

0,75 kW

1,5 kW

1,5 kW

2,2 kW

YIIDIANIT



NENSEREINEROENNZION

Schneckenpressen

Schneckenpressen sind effektiv, kostenglinstig und 6kologisch. Damit sind sie nach unserer langjdhrigen
Erfahrung mit Kammerfilterpressen, Siebbandpressen und Dekanter-Zentrifigen flr viele Anwendungen
die bessere Technologie. Moderne Schneckenpressen sind auch fir Klaranlagen > 100.000 EW geeignet,
denn sie schaffen Durchsatze bis zu 100 m3/h pro Maschine.

Schneckenpressen sind ideal zur Entwdsserung von

o Klarschlammen (Uberschuss-, Misch- und Faulschlammen) und Schldmmen aus industrieller biologi-
scher Abwasseraufbereitung,

e Flotatschlammen, Ol- und Fettschlimmen sowie

e vielen anderen organischen und anorganischen Schlammen/Abwassern.

Funktionsprinzip

Schaltschrank
HMI / Touch-Panel

Flockungstank

Zulauf far
/ Polymer-Koagulant

Schlamm- . o
auswurf Zylindereinheit
Schlammzulauf-

behalter

Schlammzulauf

Filtratablauf

Vorteile

gute Entwasserungsergebnisse

sehr niedriger Energie- und Wasserverbrauch, moderater Polymerverbrauch

entwassern ab TS-Gehalten von 0,2% (ohne Voreindickung)

kaum Verschleill (erweiterte Garantie moglich), wartungsarm und robust

selbstreinigend (24h-Betrieb), einfach zu bedienen, leise und ohne Vibrationen

auf Wunsch inkl. Polymerdosierstation

Durchséatze bis zu 20 m3/h Faulschlamm (ca. 5%TS) oder 100 m3/h Dinnschlamm (0,2%TS)
eigene Schlammentwaésserung rechnet sich = Schlamm frisch abpressbar

KUGLER bietet alternativ Schneckenpressen mit Ringscheiben- und Siebkorbtechnologie

LK
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j‘m]. ““‘ ”\‘\l\m\m Schneckenpressen KUGLER® Serie Ring-Press

KUGLER® Schneckenpressen vom Typ Ring-Press sind mit einem selbstreinigenden Ringscheiben-System
ausgestattet und kommen ganz ohne Hochdruckspiilung, Druckluft oder Biirsten aus. Dies bedeutet ei-
nen noch geringeren Verschleil3, Energie- und Wasserverbrauch als bei herkdmmlichen Schneckenpres-
sen mit Siebkorb. Zudem sind sie durch die modulare Bauweise mit mehreren parallelen Zylindereinhei-
ten deutlich platzsparender.

Nach der Flockung wird der Schlamm in der Zylindereinheit mit einer Forderschnecke durch das
Filterelement aus beweglichen Ringen transportiert.

Zylindereinheit
Schlammzufiihrung

Eindickungszone  °__

Entwdsserungszone .

F[Itratablauf

NESEREINEROENNZION

Schlammkuchen

Endplatte
Schlammaustrag

Die Forderschnecke bewegt zugleich die Ringe ge- und der Schneckenwendel nimmt in Richtung des
geneinander. Hierdurch wird ein Verstopfen der Schlammkuchenaustrags ab. So erhoht sich der
Filterflaiche verhindert und der Reinigungsauf- innere Druck in der Entwdsserungszone (Volumen-
wand minimiert. Der Spalt zwischen den Ringen kompressionseffekt).

Vorteile

« platzsparend (parallele, redundante Zylindereinheiten méglich)

« moderate Anschaffungskosten, niedrige Betriebskosten

« sehr robust — auch bei fetthaltigen Schlammen

+ Modelle mit integriertem FlocFormer® steigern das Entwdsserungsergebnis um weitere 2-3%TS.

Alternativ bieten wir mit der Serie Screen-Press auch Schneckenpressen mit
traditioneller Siebkorbtechnologie an.

WWW.KUGLER-GMBH.DE
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Schneckenpressen KUGLER® Serie Ring-Press wm”m;f M““H‘li»\‘“‘“

Modelle Durchsatz (entsprechend Zulauf-TS) MaRe Gewicht Wasserver- Leistungs-
brauch aufnahme
0,2% 1,0% 5,0% LxBxH (m)
0,3 m3/h 0,1 m3/h 0,07 m3/h
S-RS 1-5 0,6 kg TS/h 1,0 kg TS/h 3,5 kg TS/h 1,10 x 0,34 x 0,64 50 kg 12 1/h 0,18 kW
1,0 m3/h 0,3 m3/h 0,2 m3/h
S-RS 1-10 2,0 kg TS/h 3,0 kg TS/h 10 kg TS/h 1,86 x 0,74 x 1,07 200 kg 24 |/h 0,24 kW
2,0 m3/h 0,6 m3/h 0,4 m3/h
- - 1 1 22 2
S-RS 1-13 4,0 kg TS/h 6 kg TS/h 20 kg TS/h ,86 x 0,74 x 1,07 0 kg 41/h 0,24 kW
4,0 m3/h 1,2 m3/h 0,8 m3/h
S-RS 2-13 8,0 kg TS/h 12 kg TS/h 40 kg TS/h 1,96 x 0,87 x 1,07 305 kg 48 |/h 0,36 kW
8,0 m3/h 2,4 m3/h 1,6 m3/h
S-RS 2-20 16 kg TS/h 24 kg TS/h 80 kg TS/h 2,65x0,96 x 1,37 520 kg 64 1/h 0,66 kW
10 m3/h 3,0 m3/h 2,0 m3/h
S-RS 1-31 20 kg TS/h 30 kg TS/h 100 kg TS/h 3,44 x0,94 x 1,82 910 kg 40 I/h 0,74 kW
20 m3/h 6,0 m3/h 4,0 m3/h
S-RS 2-31 40 kg TS/h 60 kg TS/h 200 kg TS/h 3,64x1,26x1,82 1530 kg 80 I/h 1,11 kW
30 m3/h 9,0 m3/h 6,0 m3/h
S-RS 3-31 60 kg TS/h 90 kg TS/h 300 kg TS/h 3,90x1,62x1,82 2090 kg 120 I/h 1,86 kW
ﬁ 40 m3/h 12,0 m3/h 8,0 m3/h
=2 - =
5 S-RS 2-41 80 kg TS/h 120 kg TS/h 400 kg TS/h 4,35x1,55x2,10 2450 kg 144 1/h 3,75 kW
3 60 m3/h 18 m%h 12 m%h
g S-RS 3-41 120 kg TS/h 180 kg TS/h 600 kg TS/h 4,57 x2,10x 2,16 3350 kg 216 1/h 6,0 kW
2
70 m3/h 21 m3/h 14 m3/h
S-RS 2-45 140 kg DS/h 210 kg DS/h 700 kg DS/h 33x1.7x2.4 3400 kg 200 I/h 4,5 kW
100 m3/h 30 m3/h 20 m3/h
S-RS 3-45 200 kg TS/h 300 kg TS/h 1000 kg TS/h 5,04 x 2,24 x2,40 4380 kg 300 I/h 6,7 kW

ENTWASSERN - TRENNEN - FILTERN - KLAREN



Anlagenbau und Automatisierung

KUGLER konzipiert und baut auch komplette Anlagen zur Fest-Flissig-Trennung und Schlammentwasse-
rung die effektiv, kostenglinstig und nachhaltig sind. Jede Anlage wird nach den betrieblichen Anforde-
rungen geplant und schlisselfertig aufgebaut — dabei sind alle Komponenten optimal aufeinander abge-
stimmt. Wir ibernehmen die Gewahrleistung und im Bedarfsfall sind unsere Fachleute schnell vor Ort.

Von der kostengiinstigen, einfachen Anlage mit:
Entwdsserungscontainer, Tauchpumpe, Niveauregelung und Rohrleitung ...

... bis zur schliisselfertig gelieferten Komplettanlage mit:
Grobstoffabscheider, Lamellenabscheider/Schragklarer, Flockungsstation, div. Pumpen, Rihrwerken,
programmierter Steuerung-SPS, usw.
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Unser Schwesterunternehmen Prosys in Weida ist seit 1990 spezialisiert auf die Automatisierung kom-
plexer Prozesse — auch auf kommunalen und industriellen Kldranlagen.

NYENIOVINY

Vorteile

« jahrzehntelange Erfahrung in Fest-Flissig-Trennung flr zahlreichen Branchen
v kostengunstig durch Verwendung von Serienkomponenten

v beliebig skalierbar durch Erganzung einzelner Module

 robust und wartungsarm, leicht bedienbar

v energieeffizient

v erstklassige Automatisierung aus einer Hand

WWW.KUGLER-GMBH.DE
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Mobile Schlammentwasserung und Containerlosungen

KUGLER® Schneckenpressen, Eindicker und (die kleineren) Lamellenabscheider eignen sich hervorragend
fir den mobilen Einsatz.

Lohnentwdsserer und Entsorger kénnen mit den mobilen Maschinen von KUGLER ihren Kunden den
gewohnt guten Service bieten — und sparen dabei bis zu 90% der Betriebskosten gegeniiber dem Einsatz
von Dekanter-Zentrifugen oder Kammerfilterpressen.

Unsere Containerlésungen ermdglichen Kldranlagen und Unternehmen die Installation einer automati-
sierten Schlammentwadsserung auch dann, wenn in den Betriebsgebduden der Platz fehlt.

Modelle (Beispiele)

Mit einer Schneckenpresse S-RS 3-41 im 20- oder 40-FuB-Container kénnen pro Stunde 18 m3 Uber-
schussschlamm (1%TS) oder 12 m3 eingedickter Faulschlamm (5%TS) entwéassert werden. Aggregate zur
Filtratnachbehandlung kdnnen mit eingebaut werden.

Unsere Schneckenpresse S-RS 2-31 (optional mit FlocFormer®) kann auf einem Anhanger geliefert wer-
den. Sie entwissert 6 m® Uberschussschlamm (1%TS) oder 4 m? eingedickten Faulschlamm (5%TS) pro
Stunde.

Vorteile
« geringer Energiebedarf - kein Notstromaggregat notig

v Plug&Play-Losung betriebsfertig geliefert
« kein Platz in Betriebsgebduden und keine Baugenehmigung notig

ENTWASSERN - TRENNEN - FILTERN - KLAREN



PORTFOLIO KLARANLAGEN
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Entwasserungscontainer

Entwdsserungscontainer mit integriertem Lamellenabscheider

Lamellenabscheider/Schragklarer

Mechanische Eindicker

Schneckenpressen

//// Mobile Anlagen und Container

. Anlagenbau und Automatisierung zur Schlammentwasserung

KUGLER.

Konzepte fiir die Fest-Fllssig-Trennung

KUGLER Behalter und Anlagenbau GmbH

Hauptsitz

Am Eisberg 8

D-72202 Nagold

Telefon: +49 (0)7452 / 82 19 16
Fax: +49 (0)7452 / 82 19 17

Betriebsstatte

James-Franck-Str. 23

D-12489 Berlin

Telefon: +49 (0)30 / 609 846 506
Fax: +49 (0)30 / 609 846 503

Ein Unternehmen der Gruppe prosys-industrial.com
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